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FORSIDEN

En gammel tegning fra omkring 1860
erne af Strandmollen, 1 en lang periode
Danmarks forende papirfabrik, hvor der
fremstilledes papir fra 1643 ul omkring
1805. Flaget og skorstensrogen lader for-
mode, at tegneren ikke rigtig vidste hwvil-

ken vej vinden blaste.
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. PN vy stamfader,

- : som sa dagens bys for 162
ar siden under

Louts Roberl’s opfinderhdand.

A | ok har fortiden i sig selv kun historisk
interesse, men da den er det fundament
nutiden og fremtiden hviler pa, er det
vaerd at bemarke, at det trods den vold-
somme tekniske udvikling, der har fundet
sted i de sencre ar, ofte er en meget gam-
mel grundidé der bygges videre pa.

Dectte er ogsa tilfeldet for vor tids pa-
pirfremstilling inclusive den meget mo-
derne papirmaskine, som er under mon-
tage pa Ny Maglemoile Papirfabrik i
Nastved, idet den hviler pa samme papir-
fremstillingsidé som verdens forste papir-
maskine, opfundet og patenteret af Louis
Robert i 1798 i Frankrig.

Papirmaskinens udvikling er siden fore-
gdet i storre eller mindre spring. Det, der
i ojeblikket er under udforelse pa Ny
Maglemolle, er et led i et sidant spring i
udviklingen med hensyn til hurtigkorende
papirmaskiner. I forbindelse med opstil-
lingen af den nye maskine foretages sam-
tidig en storre udvidelse, og det har til-
sammen [dct navnet »Nyanleg PM 13«
Dette navn dackker over et anlegsarbejde,
som bestdr af etablering af en dampled-
ningsforbindelse — lagt ned i byens gader
— mellem Ny Maglemolle og Gamle Mag-
lemolles kraftcentraler, opforelse af en
kantine — og omkledningsbygning for per-

3




RO L AU Gl MR s

(il Ve s s oo ¥ IR R P e

——

Paceriager

[ Paksal

Fesen fomy|

Rullelager

lyegdra

Sortersal

Rotoniers Relireal
Kigpesal.

i 3
S

PH 1O

PM I

MELLEM
LAGER

Necller

Moostoller

lplod’s

— — e e — — P
= 1
== Brote e pes i i
e : D O N — —_— == A=
D]

S Nem ety s

F
\;\ My Maglemeolle Papirfabrik,
( a.

rid

FPT I (olbtrum oy pcvislos . =
toie e LTS

WY MALLEMOLLE

De pd planen sorte omrdder

kalder: » Nyanleg PM 13«.

viser det vi




sonalet pa Ny Maglemolle, udvidelse af
vierkstedsbygningen og endelig opstilling
af selv papirmaskine Nr. 13, samt byg-
ning af de til PM13 horende bygnings-
og maskinanleg. En vasentlig arsag til
udforelse af den del af anlaxgget, som ved-
rorer PM 13 med tilbehor, er danskernes

stadig stigende lyst til at bruge papir.

At

da Ny

Maglemolle

Byggepladsen p
1959-
Papirforbrugernes nr. 1 er selviolgelig
om i sa meget andet amerikanerne, men
frai 1956 at vere nr. 8 i papirforbrugernes
raekke, er Danmark i 1959 rykket op pa
5. pladsen, idet en verdensomflattende sta-
tistik over g4 lande viser, at kun USA, Ca-
nada, Sverige og England bruger mere
papir om aret pr. indbygger end vi gor.
Der er ganske vist et stykke vej endnu,
idet gennemsnitsdanskeren bruger 82 kg

om aret, medens en amerikaner bruger

199 kg om arei.

er rammen om

o

i stor skala dann
PM 13’s bolig. December 1959

Det, der bl.a. er medvirkende til at vi
rykker op 1 forbrugerrakken, er den sti-
gende interesse for den type produkter,
som PM 13 skal fremstille, nemlig kreppet
papir til toiletpapir, servietter og kokken-
ruller. Medens det er vore ovrige papir-
maskiners opgave at levere absolut ukrol-
let papir, bliver det PM 13’s fornemste op-
gave at fremstille finkrollet papir, hvilket
simpelthen sker ved, at den ferdigtorrede
3,4 m brede papirbane med en stalklinge
skrabes af torrecylinderen, nar banen kom-
mer lobende med en fart af op til 45 km

1 timen.

Der arbejdes wwrigt med at stkre at PN 13 kom-
mer il al std solidt pa fodderne. Maj rg6o.

Det er reprasentanter fra mange natio-
ner, der modes i et sidant anleg. Selve
papirmaskinen er leveret af et af verdens
bedste papirmaskinebyggerier: »Beloit
Iron Works«, som ligger i byen Beloit i
Wisconsin, USA. Hele det mindre elek-
tricitetsvaerk, der skal til for at wakke

og regulere en siadan hurtiglober kommer

fra Sverige. Svenskerne leverer ogsa den

4 e s =
Den amerikanske montageingenior Mr. Green-

wood skridter fronten af. September 1960.
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torrehjelm, som sidder over papirmaski-
nen. Hovedmaskineriet til tilberedning af
papirmassen er amerikansk, nordmaxndene
har leveret fjernstyrede ventiler, fra Eng-
land kommer en blandecentral hvorigen-
nem de forskellige ristofkomponenter le-
des. Rullemaskinen til behandling af de
store ruller fra papirmaskinen er fra Tysk-
land, og maskinerne til fremstilling af fer-
digvaren er amerikanske. Udover den
store indsats af dansk arbejdskraft til op-
forclse al bygninger og til montage af alle
komponenterne har danske firmaer bl.a.
leverct elektriske anlaeg ventilationsanleg,
pumper og diverse arbejder i jern, kobber
og rustfrit stil m.m.

Mosaikken begynder at tage form. PM 13 i
oktober 1960.

Karakteristisk for PM 13’s anleg er ud-
over papirmaskinens store korselshastig-
hed, at der bade i opbygningen og ved en
omfattende fjernstyring af de enkelte ma-
skinelementer er lagt vaegt pa at fa hoved-
anleggets instrumentering og betjening
anbragt pa centralpaneler inderfor et ret

koncentreret omrade pa 1. sal i papirma-
skinebygningen, hvor hovedparten af pro-
cesserne foregar.

Det, der i dag star tilbage, er at [a sam-
let de sidste dele af den mosaik hele an-
legget bestar af, fa overstiet bornesyg-
dommenec og fé rullerne til at rulle.

Hj. M.
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Fine folk 1

Fredericia

— Dansk Kobestevne i Fredericia
1 s
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Direktor Carlsen foreviser
papirmaskinen for kongenog dronningen

Querst: Miniature papirmaskinen med
arbejdsbredde 22 cm og
timeproduktion pd ca. 1 kg

Direktor Bendix demonstrerer
paprrmaskinen for handelsminister
Lars P. Jensen og frue

8
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IFor 50. gang havde Dansk Kobestavne i
dagene 4. — 14. august inviteret til stevne-
mode med dansk industri, handvaerk og
kunst.

Ligesom de foregaende ar var DI P ogsa
1 ar representeret. Denne gang havde man
fact den gode ide at vise udstillingsgea-
sterne en arbejdende miniaturepapirma-
skine. Maskinens arbejdsbredde var 22
cm (brutto!) og timeproduktionen ca. 1 kg.

Nir vi viser folgende billeder fra udstil-
lingen er det ikke fordi redaktionen er
begyndt at dyrke egne guder, men vi sy-
nes, at disse billeder med de prominente
besogende er sa gode, at de bor ses af en

storre kreds.
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Papirforbruget pr. indbygger i 1959 i de
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modernisering af
DALUMS PM 3

Dalums gamle PM 3, der op-
rindelig blev opstillet pa Ravn-
holm Papirfabrik i 1906, men
1 1909 overflyttedes til Dalum
efter at DfP havde overtaget
Ravnholm, har gennemgact
en sa fuldstendig ombygning.
at der sandelig ikke er meget
ulbage af den gamle papir-
maskine.

Den 17. juli blev maskinen
standset. Derefter gennemfor-
tes efter en noje fastlagt men
knapt tlmalt plan demonte-
ring, udgravning. stobning af
fundamenter og montering.
Efter veludfort arbejde, hvor
alle satte en @re i at overholde
tidsplanen — hvilket ogsa lyk-
kedes — kunne produktionen
genoptages den 17. oktober
eller nojagtig 3 maneder efter
at maskinen var standsct.

PM 3 har nu fiet nye ma-
skinkar med lodrette propel-
rorevaerker, Jones Refiner, nyt
udmalesytem, Bauer-Dirtec-
renscanleg, ny indlobskasse
fra Bell, nyt vireparti med 27,2
m virclengde, sugegausk, ofl-
setpresse, helt nyt fortorre-
parti med 20 torrecylindre,
limpresse, nyt eltertorreparti
med g torrecylindre, nyt kole-
parti og poperuller med eclek-
trovikler og desuden ny trans-
missionsdrift med hurtiggi-
ende  Sieglingremme, hette
med  varmegenvindingsanlaeg
og Sveen-Pedersen anleg for
rensning af bagvand. Af den
den gamle papirmaskine re-
sterer nu kun maskinglitten
og de 3 vadpresser, hvor gli-
delejerne dog er udskiftet med
rullelejer.

Maksimalhastigheden er
foreget fra 120 m/min. til 250
m/min. Med de kvaliteter der
nu fremstilles, kan man regne
med, at produktionen kan for-
oges med mindst 50 9.
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1 KASSERNE

DALUM

430.

431.

434-

460.

461.

466.

Folgende forslag er premicret:
Fjernelse af skum fra pressetrug
PM 6. Den angivne losning er nap-
pe tilstrekkelig, men sagen tages op.
Preemie 60 kr.

Afdxkning af loft over farvebehol-
dere pa krideresalen. Praemie 55 kr.
Reservoir for vandglas m. bund-
hane. Pramie 25 kr.

53. Vedr. tilsmudsning af den koniske

skive pa reguleringsrulle i PM 6.
Premic 400 kr.

54. Filtbekledte bojler til gaffeltruck.

Pramie 45 kr.

8. Anbringelse af fotoceller i EM 2.

Opmuntringspramic 40 kr.

50. Anbringelse af fjedrende bremse-

klodser pa kranskinner pa EM 2.
Opmuntringspremie 40 kr.
ZAndring af bremseanordning pa
rullevogne i PM 3-4 og 5. Preemie
140 kr.

Vedr. kort til anbringelse pa ordre-
sedlen for hurtigere at kunne finde
et parti papir. Preemie 200 kr.
Anbringelse af trazkstenger til fjern-
betjening af haner i kalderen under
PM 5’s limpresse. Preemie 100 kr.

MAGLEMGOLLE

Folgende forslag er premieret:
Varmeplade for oplest farve i hol-
lenderiet. Farven ma jo ikke st for
lenge: Sagen undersoges i labora-
toriet. Opmuntringspremie 50 kr.

932-

O54=

963.

802.

807.

724

987.

998.

606.

771

834.

Forsterkning af udskudskasser for
toiletruller. Forslaget har i sig selv
for ringe betydning til premiering.
Opmuntringspraemic 25 Kr.

Todelt kuglelejehus ved PM 3, 7
og 2’s rullevaerker. Pramie 100 kr.
Skinnevogn for udtagning af bryst-
rulle ved PM 4. Opmuntringspra-
mie 50 kr.

Tegning af filtforing ophxngt ved
papirmaskinerne samt vejledning
for filtpasetning. Opmuntringspra-
mie 25 kr.

Antal af skamler, der er klippet,
anfores pa ordresedlen, siledes at
man pa sortersalen ogsa ved antal-
let. Opmuntringspramic 50 kr.

og 725 Trin eller platform foran
afleggerbord pa Jagenbergklipper.
Opmuntringspramie 25 kr. til hver.
Jernskaft pa trakoller. Opmunt-
ringspramie 25 kr.

Afleb for olie i Duxtallere. Praemie
25 kr.

Slabestok ved oprulning af toilet
551 0og 552. Praemic 100 kr.

. Forslag til udtagning af valser pa

ny Eck-kalander. Opmuntringspra-
mie 50 kr.

ZEndring af tavlen i farvekokkenet
(udregnet efter 19 m?® pr. tank, op-
givet 24 m® pa farvesedlerne) m.m.
Opmuntringsprenic 50 Kkr.
Lasning af ckonomrulleri jernbane-
vogne. Preemie 100 kr.
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835.

747

948.

Forsterkning af rullebriksen ved
Jagenberg rullevarkerne. Opmunt-
ringspramie 25 kr.

Lincal med delstreger til brug ved
gramvaxegtsmalerens diagrammer.
Opmuntringspramic 25 kr.
Afskermning ved ophejsning i lim-
kokken. Opmuntringspraemic 25 kr.

NY MAGLEMOLLE

SERITE

5464.

5372.

5377-

5399-

. Forbedringer

Opswxetning af luftror mellem 2. og
3. pressen pa PM 1o, saledes at pa-
pirbanen effektivt kan blases i kel-
deren ved sprangning af torrepar-
tiet. Forslaget far ingen interesse
ved det nye udskudssystem. Op-
muntringspraemic 25 kr.

. Anvendelse af plastic til skrabere

ved PM 10 og 12. Det er forudset,
at man efterhinden vil gd over til
skrabere, der er smalle og anbragt
i en rille, siledes at de kan arbejde
i liengderetningen, safremt de ikke
er vandbestandige og ikke buler ud.
Opmuntringspramic 50 kr.

ved Jagenbergklip-
peren (forerulle og rystning). Op-
muntringspremie 75 kr.

/ndring af pumpesystem ved PM
11 i forbindelse med strimmelgrav
og Wacofilter. Opmuntringspre-
mie 50 kr.

Andring af reoler og stempelskab
pa pakkebriks for PM 11 og 12.
Praemie 40 kr.

Plade fra skraberen pa PM 10’s pope
til overkant af udskudshul i gulv.
Prazmie 150 kr.

. Flytning af bremsepedaler i kaj-

kran m.{l. Opmuntringspramie 50
kr.

1) Lineal (staltrad) for afrivning af
ruller ved héndrullevaerker. Premie
50 kr.

5363.
5370.

5373-

5374
5378.
5381.

5399-

Hjul pa bro ved kalander I. Pre-
mie 6o kr.

Drejning af skarestokke. Opmunt-
ringspramic 25 kr.

Specicelle skamler med hak og hol-
dere for gaflerne pa gaffeltrucks til
diverse rastofler i harpikslageret.
Praemie 50 kr.

Andring af bakke i vireparti pa 11.
Praemie 100 kr.

Andring af stropper [or losning af
slibetrae m.m. Premic 150 kr.
Gearmotor for indregulering af val-
ser pa kalander II. Pramie 200 kr.
3. afsnit: sammensplejsning af Rou-
PM
ringsprazmie 100 kr.

Iundliner ved 10. Opmunt-

SILKEBORG

385.

394-

402.

407.

406.

411.

395-

Folgende forslag er preemicret:
Aksler og lejer ved klippemaskine
nr. 1, 2 og 3 udfores i saimme mil,
sa de kan bruges pa klippemaskine
nr. 5, nar denne klipper papir fra
PM 1 og 2. Premie 25 kr.
Skraberne pa torrecylindre nr. 1—5-
5-7-9 Pa PM g3 stilles mere stejlt.
Preemie 25 kr.

Anbringelse af stovsugeranleg pa

'skraber pa everste valse pa kalan-

der nr. 5. Premie 25 kr.

Stempling af alle ruller, der deles
pa rulleveerk nr, 3, pé forsidens snit-
flade. Preemie 25 kr.

Indretning af lagerplads for ma-
skinbrede ruller for klippemaski-
nerne. Opmuntringspramic 50 kr.
Trakvalsen pa klippemaskine nr. 2
erstattes med en gummivalse for at
sikre mere format. Pramie
80 kr.

Automatisk afbryder ved kalan-

ecns

drene, nar der passerer indrivnin-
ger 1 banen. Praemie 75 kr.




430.

433-

438.

456.

Nyt bagvandssystem ved PM 1.
Premic 75 kr.

Anbringelse af stopanordning ved
lagerstofkarrene for at forhindre, at
stoffet lober over under overpump-
ning. Premie 25 kr.

Flytning af betjeningshdndtaget for
oliepumpen pa ballepressen. Pra-
mie 25 kr.

Anbringelse af talje over udskuds-
ballerne. Praemic 25 kr.
Alarmsignal ved PM 3, der adva-
rer maskinforeren, nar Sveen-lim-
beholderne er ved at lobe tomme.
Praemie 25 kr.

Nyt rengoringsbord i verkstedet for
arbejde med benzin og petrolcum.
Praemie 50 kr.

KARTONFABRIKKEN

120.

131.

133.

Folgende forslag er premicret:
Kabelforbindelse mellem transfor-
mere som noedforbindelse i tilfelde
af uheld. Forslaget er for bekoste-
ligt, idet sddan transformeruheld
vderst sjeldent forckommer. Op-
muntringspraemie 25 kr.

Todeling af styreskinne for indstil-
lingsrorene ved kloranleg. Praemie
75 kr.

Fjederspander til lejer for at undga
spulevandets indtrangen. Den fore-
sldede form egner sig ikke til udfo-
relse.

Opmuntringspramic 25 kr.
Indtapning af vand i strainere KM
2 for at undgd sterknet stof. Det
foreslacde vil ikke medfere nogen
forbedring, da det er et sporgsmal
om rengoring. Opmuntringspra-
mie 25 kr.

En rulle indlagt i terreparti for at
lede kartonbanen, nar den springer
Pramie 50 kr.

NY PROVE-

KOLLEKTION

omfalk}zde Kartonfabrikkens kvaliteter

[ de forlobne ar har Karton-
| fabrikken veret stedbarn med
hensyn til at have sine kvali-
teter reprasenteret i en kol-
| lektion. Dette forhold er der
nu radet bod pa, idet der i
november méaned til pap- og
papirgrossisterne  samt  den
grafiske branche er udsendt en
»lillebror« til den store kol-
lektion.

| Kollektionen omfatter to
bind med folgende indhold:

Bind 1 - Bleget askckarton
35000. Uglittet gra maskin-
' karton 30000.
Bind 2 — Bleget askekarton
33000. Dackkarton 33100. Mas-
| sivpap 24000. Chipkarton
BN 38000.
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INSTRUKTOREN

SPILLER EN

HOVEDROLLE
I ERHVERVSLIVET...

— eller han‘burde @ det mindste gore det, siger
Knud Borch i denne artikel, der er et forsog paa
al give in:lruk/ir')"u i, hvordan man giver en in-
.jnlq;i_. hvordan man modtager den.
Han indbyder Dem til som praktisk forsog at be-

struklion

domme, onhan-dur,somoinstruktor. Tegninger af Nold
2

Naar De har varet i teatret, set film eller
kikket fjernsyn, vil De have bemarket, at
der er een mand, hvis navn lyser i de stor-
ste bogstaver og som navnes paa sarlig
fremtraedende maade Det er instrukteren.
Hvis De laxser anmeldelser, vil De have
set, at der er een som i serlig grad bliver
skeeldt ud — respektive en gang imellem
rost — ogsaa instruktoren. Paa fodboldba-
nen vil De hore bemarkninger om det ene
eller det andet holds treener og hans svig-
tende evner — instruktoren er atter i soge-
lyset.

s

Han spiller hovedrollen — uden at vare
med paascenen eller paastadions gronsver.
Hans arbejde er det vigtigste for alle med-
virkende — men det skal vare afsluttet for
taeppet gaar eller dommerens flojte lyder.

Dette billede burde kunne overfores til
erhvervslivet, for ogsaa her burde instruk-
toren spille en hovedrolle, for txppet gaar
eller startskuddet til det nye lyder. Her
tenkes ikke paa een bestemt instruktor,
men simpelthen paa alle, der har en leder-
funktion at udove — fra formanden i fa-
brikken over verkforer og kontorchef og

-
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driftsingenior til den administrerende di-
rektor. Alle bor de fole sig som instruktorer.
Yderst faa gor det i den grad, det burde ske.

Og naar denne bemarkning er sagt, bor
det i sandhedens interesse 1 samme aande-
drag siges, at uhyre faa af de, der skal
modtage instruktion i virksomhederne,
faar det paa den rigtige maade. To parter
skal samarbejde, hvis instruktionen skal
give det onskede resultat: dem der instru-
erer, og de der instrueres.

Denne artikel er et forsog paa at give
en instruktion. Den er en instruktion i at
give instruktion. Lws den igennem hvad
enten De selv har den ene eller anden
rolle i spillet: som instruktor cller som
kunstner, der skal instrueres, som trener
eller som spiller, der skal trenes. Hvis ikke
artiklen giver Dem noget, eller hvis den
direkte keder Dem, saa er jeg en daarlig
instruktor. Hvis De faar noget ud af den
paa den ene eller den anden maade, har
De faact et praktisk eksempel paa instruk-
tionens vasen og betydning. Lad os tage
fat:

Det galder for enhver god instruktion,
at den skal afgrense sit emne. Instruktoe-
ren maa nojagtigt vide, hvor han vil hen,
hvad han vil have med, og hvem han skal
instruere. Vi deler derfor opgaven i to —
forst taler vi om en instruktion til alle de,
der skal instruere, og bagefter forsoger vi
at lave en instruktion til alle de mange
flere, som skal modtage instruktion.

Man kan benytte forskellige fremgangs-
maader: Grundlaget kan vaere en mundt-
lig forklaring, eller der kan leveres en
skriftlig instruktion. Begge fremgangsmaa-
der er belastet med fejl og mangler. Den
mundtlige forklaring kan misforstaas og
vil ofte vare forskellig fra gang til gang.
Og den skriftlige instruktion kan man ri-
sikere aldrig bliver lest eller i det mindste
aldrig forstaaet.

Det bedste er derfor — naar det ikke
drejer sig om rene bagateller — simpelthen
at kombinere: forst giver man en mundt-
lig forklaring — om muligt suppleret med
demonstration — og derefter afleverer man
en instruks i skriftlig form.

|
|
Man kan risikere, at den skriftlige instruktion ‘x
aldrig bliver lzst, derfor er en mundtlig og |
en skriftlig kombination bedst!

Men, vil man saa sige, det vil vaere alt
for tidskrevende og alt for besvarligt at
vere instruktor efter disse retningslinier:
Forst skal man udarbejde eller i det mind-
ste gennemtenke en mundtlig redegorelse,
og bagefter skal man skrive en instruktion,
fast i form og komposition, klar og letfat-
telig, om muligt formuleret i faa, klare
punkter.

Selvfolgelig tager det tid. Men det er en
erfaring, som ikke kan understreges staerkt
nok, at den tid, der anvendes il rigtig instruk-
tion, indvindes mange gange i del arbejde, der
skal udfores efter instruktionen, og de penge, der
bruges lil instruktion, indvindes mangefold, fordi
man slipper for fejllagelser bagefter.

Det er jo nemlig karakteristisk for vor
tid, at fejltagelser ofte mangedobles 1 et
tempo, der virker svimlende. I gamle dage
skete der ikke alverden, hvis en haandvar-
ker misforstod en opgave. Han naaede
simpelthen ikke at lave mere end een fejl
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for den blev opdaget og rettet. Men nu om
dage vil en fejlagtig instruktion, der med-
forer en produktionsfejl, ved maskinernes
hjxlp kunne mangfoldiggores i lobet af
ganske kort tid.

Saa kommer vi til sporgsmaalet om,
hvor grundigt vi skal instruere. Set med
virksomhedens og med instruktorens ojne
vil det naturligvis vere rigtigst at instruere
saa grundigt og omhyggeligt, at ingen
fejltagelse er tenkelig. Naar mange allige-
vel kvier sig ved at gaa saa grundigt til
vaerks, skyldes det simpelthen, at man ofte
ligesom skammer sig lidt over at sige, hvad
man anser for at vare selvfolgeligheder.

Men det er dog rigtigst at gore enhver
instruktion »idiotsikker«, for at bruge en
oversettelse af et amerikansk  udtryk.
Instruktionen skal vere tilrettelagt, saa
den gaar ud fra, at de, der skal instrueres,
er 1 hoj grad uvidende og langsomt fat-
tende. Det er ikke paa nogen maade ct
mistillidsvotum til den, man taler til, men
en ganske naturlig og nedvendig regel, gi-
vet ud fra de samme ufravigelige forud-
setninger, som siger, at en konvoj altid
maa indrette sin fart efter det langsomste
fartoj.

Hvis det er muligt, bor man selvfolge-
lig instrucre flere paa samme tid. Det er
simpelthen rationelt og sparer tid og an-
strengelser. Men selv om man har flerc
med i instruktionen, bor man ikke fravige
den nwste hovedregel — selv om man har
forklaret alt meget grundigt og har de-
monstreret saa meget som muligt — og
selv. om man bagefter afleverer cn skrift-
lig instruks, bor man aldrig undlade at
repetere og sammenfatte til slut, og endelig
bor man sikre sig, at instruktionen er ble-
vet modtaget og forstaaet.

Det kan gores i samtaler med de enkelte
og med hele holdet efter instruktionen
en tvang(ri samtale om problemerne, som
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hurtigt vil give instruktoren et indtryk af,
om hans besked er blevet opfattet og for-
dojet.

Samtalen bagefter har desuden den
overordentlige store betydning, at instruk-
toren umiddelbart og tydeligt faar at vide,
om der af en cller anden grund er mere
cller mindre passiv eller aktiv modstand
¢ller blot modvilje mod det, der er blevet
forelagt. Det er meget vigtigt, at en saa-
dan modstand straks opdages og bringes
frem tl diskussion paa hojere plan med
ledelsen, hvis opgave det saa Dbliver at
beslutte, om man skal @ndre noget, drofte
tingene med de paagmldende, lade som
ingenting ecller maaske tage en samtale
med tillidsmand cller lignende.

Udtryk for modstand under en eller an-
den form vil desuden i mange tilfelde oje-
blikkeligt kunne afslore spiren til misfor-
staaelser, som kan udryddes ojeblikkeligt
— simpelthen fordi de skyldes, at instruk-
tionen ikke 1 tilstraekkeligt omfang har
taget hensyn til en anden grundregel:
nemlig al man altid skal forklare aarsagen til,
al detle eller hint skal laves paa en bestemt maade.
Den motiverede instruktion er altid den
rigtigste.

Har man givet sin instruktion i fyldig
og motiveret form, og har man givet sig
tid til en diskussion bagefter, der kan vise,
om tingene cr forstaact, og om der er skabt
en positiv vilje til gennemforelse af in-
struktionens ordrer, kan man nejes med
at lade den skriftlige udformning veare
resumerende. Den kan indeholde de ho-
vedpunkter, man har pointeret i sin repi-
tinon.

Instruktoren maa sorge for, at hans
»foredrag« ikke er kedeligt. Det maa ikke
veere trist og slovende men gerne friskt og
optimistisk. Mens han taler, maa han
prove at holde oje med, om hans tilhorere
er med. Husk paa, at unge Petersen maa-




ske tenker paa den konne pige, han modte
i aftes, at Jensen maaske har tandpine, og
Olsen spekulerer over den store lysreg-
ning, der er kommet ... der er nok, som
kan distrahere.

Synes De, kare instruktor, at det hele
cfter dette er en haables opgave? Mener
De maaske, at jeg har forlangt af Dem, at
De paa cen gang skal vaere hojskolelarer,
barnepige og ekspert paa ct fagligt om-
raade, og at De i tilgift skal opfore »Hakon
Jarl« eller Charleys Tante« for at holde
tilhorerne fangne?

Ved lcttere begribelige ting kan man nejes
med mundtlig instruktion. |

Det er maaske ikke helt forkert. Det er
krevende at vare instrukter. Og instruk-
tor er paa et eller andet tidspunkt enhver
der har en ledende stilling. Men det koster
jo i det hele taget altid at bzre de gyldne
kader. Kravet om at laere at instruere rig-
tigt er et af de krav, der maa stilles til en-
hver leder, og som han skal leve op til.
Det kraver omtanke, og det krazver tid.
Men det sparer ogsaa omtanke og tid,
fordi det udelukker fejltagelser.

Maa jeg prove at resumerec:

Man kan give sin instruktion skriftligt
eller mundtligt, men bedst er det at kom-
binere de to metoder.

Man skal saa vidt muligt motivere, hvor-
for tingene netop skal udfores paa cn be-
stemt maade.

Man maa forme instruktionen saa fyl-
digt, at den forstaas af alle. Man maa
slutte med at resumere kort og klart.

Og endclig maa man i samtaleform
bagefter kontrollere, at instruktionen er
forstaact og forstaact rigtigt, og at den
ikke moder nogen form for modstand.

Og allerede nu vil De have bemarket
cn fejl ved den instruktion, der kun gives
i skriftlig udformning: Jeg er ikke i stand
til at sludre med Dem og hore, om De er
enig med mig, og jeg ved ikke, om Deres
cventuelle modstand mod en instruktions-
form som den, jeg anbefaler, er overvun-
det. Jeg maa nejes med at haabe.

Og saa gaar vi over paa den anden side
og stiller os i1 hans eller hendes sted, der
skal modtage instruktion.

Havdec det vaeret 1 gamle dage, ville man
have sagt, at man skal »lytte med opladt
sind«. Saadan siger man ikke i dag. »Lige
paa og haardt« siger man i tidens stil, og
ingen kan tillade sig at snorksove, naar en
celler anden gor sig den ulejlighed at for-
klare noget.

Man maa prove paa at skarpe sansernc
og folge med 1, hvad der bliver forklaret.
Er der noget, man ikke forstaar, bor man
straks sige til — jo, for det er lettere straks
at forklare en enkelthed nejere, end det er
bagefter at skulle fortxlle det hele igen,
fordi een eller flere har mistet noget af ind-
ledningen og derfor ikke har forstaaet ret
meget af resten.

Naar der bagefter gives resumé, spidser
man orerne ekstra, og indbydes der til de-
bat om tingene senere, spytter man ud.
Naturligvis stadig forst og fremmest, hvis
man foler sig usikker, men ogsaa hvis man
er utilfreds med et eller andet i instruktio-
nen. Synes man, at noget er forkert, eller
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foler man sig paa cn cller anden maade
personlig forurettet, bor man fremfore det
- fremfor senere at blive tvaer og indeslut-
tet. Og saa slutter det forhaabentlig med,
at man faar et skriftligt resumé, og det er
ganske klart, at man ved lejlighed ofrer et
par minutter paa instruksen og soger at
genkalde sig, hvad der er sagt.

Og derefter gaar man i gang med at
fore instruktionen ud i livet. Det er den
instrueredes privilegium, at han eller hun
maa omsxtie ordene i handling, udfore
dem i praksis. Det er noget meget positivt,
som man skal glede sig over. Og viser det
sig saa, at der under udforelsen opstaar
tvivl, saa maa man selvfolgelig straks hen-
vende sig til instruktoren og indhente ner-
mere oplysninger. Maaske kan man forst
sporge cn al de andre, om han har faaet
helt sikkert fat i det paagwmldende punkt

men hovedreglen er, at man hellere maa
sporge 10 gange for meget end een for lidt.

Og fremfor alt maa man ikke modtage
instruktion 1 den aand og tanke, at man
bliver irriteret over, at den er saa omstan-
delig, saa indgaaende og ofte saa elemen-
teer. Glaed De Dem hellere over, at der er
ting, der al Dem opfattes som selviolgelig-
heder — for der er andre, som ikke fatter
saa hurtigt og klart, og som har behov for
at hore tingene forklaret helt til bunds.

Maa jeg resumere igen:

Man skal lytte til instruktionen med
sanserne saa steerkt anspaendt som muligt.

Man skal straks bryde af] hvis der er no-
get, man ikke har forstaaet helt til bunds.

Man skal lade vare med at blive for-
nermet over, at elementere ting gentages
igen og igen.

Man skal deltage i den folgende diskus-
sion og gore det hele saa let som muligt
for instruktoren.

Man skal gennemlase den skriftlige in-
struks.
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Man skal sporge, hvis man senere foler
tvivl, og man skal arbejde positivt meq
paa en god udforelse bagefter.

Det var saa instruktionen 1 at give og
modtage instruktion. Hyggeligt ville det
have varet, hvis vi nu kunne have sat os
hen, tendt en pibe cller en cigaret og snak-
ket det hele igennem fra ende til anden.
Det lader sig ikke gore. Vi kender ikke
hinanden og modes nxppe paa anden
maade end gennem det skrevne ord.

Men ved De, hvad De saa kan gore?
Det nastbedste — set Dem hen med en kol-
lega og droft problemerne igennem paa
grundlag af det, der her er fremfort.

Fik De noget ud af den tid, De brugte
paa at lese denne artikel? I saa fald er alt
godt, og De vil blive sparet for @rgrelser
fremover. Hvis ikke —~ naa ja, saa er det
Deres ret at kritisere. Enhver, der skal in-
struere, maa vare rede til at tage mod
kritik. Hvis De ikke har faaet noget ud afl’
leesningen, har De lov at skyde los.

Vearsgo’. Knud Borch.
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...LOMME
AVISER

De tykke amerikanske aviser, med sondags-
numre pa over hundrede sider, vil nu blive
endnu tykkere. Avisudgiverne tenker nem-
lig pd at give annoncorerne en chance for
at vedlegge vareprover til annoncerne. De
sidste sider i avisen skal trykkes pa tykkere
papir og forsynes med lommer, i hvilke
varcproven indlegges. I vacuum-paknin-
ger og plasticposer skulle annoncererne pa
denne méide kunne give laeserne prover pa
deres predukter. Aktionen er foranlediget
af T'V-konkurrencen.

Papirposten
onsker alle
sine laesere

en glaedelig jul
og et godt

/D
I, | a2z nytér

-

L
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HVAD SKETE DER FOR

November 1935 :

Aviserne beskaftiger sig meget
med Byggeriet af den plan-
lagte nye Fabrik og det nye
Kajanleg 1 Nastved, og en af
dem gaar saa vidt, at den ud-
naevner Fabrikken til Nordens
storste  Papirfabrik, hvilket
vist dog maa kaldes noget
overdrevet.

12, December 1935:

Overretssaglorer  Otto Bis-
gaard udgiver Bogen: »Ira
Silkeborgs Nybyggertuide, der
skildrer Byens Udvikling og
navnlig beskaftiger sig med
H.C.Andersens  Forhold il
Silkeborg og Familien Michael
Drewsen og hans forskellige
Fericophold i det gastlric
Drewsenske Hjem.
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....sagt
skrevet %

Kan De lide at
sla grees?

En @xldre erfaren mand
skrev i sine erindringer,
at det bedste rid, han
som dreng havde et af
sin fader, kort og coc't ik
ud pa, at fik han it/ -
gaver, han hold! af. s te
han prove al holde af « -
gaver han fik.

Sig til Peter, sag
hans fader en morgen ¢
sin kone, at han kan sl
grasplaenen i dag, hvis han
har lyst. — — ~Men sa foj-
ede han til. For resten,
sig til ham, at han hellere
md se at fa lyst.

Drengen glemte aldrig
denne scene, og navnii
som voksen 1 det dagligc
rutinearbejde kom det
gode rad ham til hjzlp.

Intet arbejde bestar jo
af hejdepunkter alene.
Enhver profession er som
et isbjerg; de udenfor-
stdende kan kun se den
smukke, hvide top, men
ikke alt det, der er under
vandet: det usynlige ru-
tinearbejde, de kedelige
detailler, traedemollen;
men ofte er det netop
indstillingen til denne del
af ens arbejde, der er af-
gorende for helheden . ..

I enhver gerning er der
en masse rutinegres, der
skal slas.




Som

dagspressen og pa informa-

det har varet omtalt i
tions- og samarbejdsudvalgs-
moderne, er Papirfabrikkerne
ghctisamarbejde med De dan-
ske Sukkerfabrikker om ectab-
lering af en fabrik for frem-
stilling af halmkardus. Der er
derfor netop startet et aktie-
selskab  »Hojbygard Fabrik
Aktieselskab« med aktic-
kapital pa g mill. kr. Det nye
selskab overtager en af De
danske Sukkerfabrikker’s virk-
somheder, Hojbygard Sukker-
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fabrik ved Holeby pa Lolland,
hvor alligevel
skulle indstilles som et led i
bestrabelserne for at rationa-
liscre Sukkerfabrikkernes pro-
duktion.

En ombygning af fabrikken
er allerede pabegyndt i efter-
arct og cfter at rockampagnen
er afsluttet i begyndelsen af
december, bliver bygningerne
ryddet for det gamle maskineri
og i stedet udstyret med et an-
leeg til fremstilling af halmkar-
dus. Kardusen skal fremstilles
al halvkemisk behandlet halm
med en tilsetning pa 30-40 %

produktionen

el .
BT ey .

i B

Haojbygdrd som sukkerfabrik og under ombygningen.

papiraffald. Sukkerfabrikker-
ne har, bascret pa deres om-
fattende kendskab til diffusi-
onsprocesser fra roebehand-
lingen, konstrueret en speciel
diffusor til behandling af hal-
men.

Det faerdige produkt, halm-
kardusen, skal
bolgen i bolgepap, for hvilket
forbruget er starkt stigende,
idet tilfredsstillende  styrke-
rerdier kan opnds i bolgepap
ved en lavere gramvagt af
halmkardusen end ved anven-
delse af grat kardus. Der bliver
opstillet en 3,1 m bred lang-
og
pressepartiet er kobt brugt.
Den far altsd samme arbejds-
bredde som Kartonfabrikkens
2 maskiner. Fabrikken ventes
i drift i lobet af efterdret 1961
og vil efterhanden fa en ars-
produktion pa ca. 9.000 tons.

Det forventes ikke, at igang-
setningen af halmkarduspro-
duktionen vil pavirke Frede-
riksberg Papirfabrik’s beskal-
tigelse, da behovet for grat
kardus til belgepapir fortsat
er i stwerk stigning. Derimod

anvendes il

viremaskine, hvoral vire-

ma det forudses at Kartonfa-
brikkens produktion afl grat
kardus vil ga ned, saledes at
der pd denne fabrik bliver
plads for en oget produktion
af dens kartonsorter.
Hojbygard Fabrik Aktie-
selskab vil give helarsbeskaxf-
ugelse til ca. 60 medarbejdere.
Langt den overvejende del
heraf vil vaere tidligere beskaf-

tigede fra sukkerfabrikken,
men der bliver ogsa nogle
D.f.P.’ere imellem. Til at

foresta den daglige ledelse af
driften pa Hojbygard er udset
ing. S.Gotzsche-Larsen, Da-
lum. Under ombygningen og
igangkoringen af fabrikken vil
ing. O. Frederiksen fra D.f. P.’s
tekniske afdeling tillige vare
knyttet til Hojbygard som an-
svarlig for dens opbygning og
indkoring. Han har 1 ovrigt
forestaet de cksperimenter og
provekorsler, som danner ba-
sis for fabrikkens maskinelle
indretning. Herudover skal
der fra D.f.P. antages 1 alt
fald en varkforer og en ma-
skinforer til at bista ved fabrik-
kens daglige drift.
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SPORT /"

DALUM

»Odin« afholdt generalforsamling sondag
den 23. oktober 1960 med en »nogenlunde«
god tilslutning. Det vasentligste pa dags-
ordenen var valg af formand og ovrige
bestyrelse, der efter valget fik folgende
sammensatning :
Formand: Walther Rasmussen
kasserer: Aage Simonsen
ovrige bestyrelse: Ellen Poulsen

Gunnar Namo

Arthur Hansen

K. Kolln

Vinterarbejder er nu i fuld gang med en

god tilslutning, bade i badminton, bord-
tennis og handbold, som vi ma hibe ma
W.R.

vare sasonen ud.
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MAGLEMOILLE

Sommeren er forbi, og vi ¢r gaet igang
med vinterens arbejde; i ar har vi faet 2
timer til badminton i den nye Nastvedhal
om fredagen.

Skydningen foregir som saedvanlig tors-
dag i Lille Nestved skole.

Gymnastik om onsdagen i Jernbane-
gades skole, og der er endnu plads til flere
deltagere.

Skak og bordtennis foregar som sazdvan-
lig i lokalerne pa Gl. Maglemolle.

Generalforsamlingen afholdtes d. 10/10
1960. Formanden bod velkommen og blev
valgt til dirigent. Birgit Andersen oplaste
den meget udforlige forhandlingsprotokol,
som godkendtes.

Formanden omtalte i sin berctning det
gode samarbejde med Pakko Tryk og tak-
kede firmaet for den gode tur til Korser.

Poul Svendsen modte med ct fint regn-
skab, som godkendtes.

Formand og sekreter genvalgtes. Svend
Jakobsen blev valgt i stedet for Erik Peder-

sen, som ikke onskede genvalg, men fort-




sietter som leder af skakken. V. Arndal
valgtes til revisor og Boerge Henriksen til
suppleant, mens Poul Just blev leder af
bordtennissen.

Under eventuelt fremkom flere indlxg,
fortrinsvis om badminton og de nye for-

Formanden slut-

w. .

hold i Nastvedhallen.

tede og takkede for deltagelsen

Fodbald

Maglemolle har i aret 1960 vaeret serdeles
aktiv inden for fodbold; vi startede d. 5/3
1960 med en traningskamp mod Herlufs-
holm, vi vandt kampen og siden er det
gaet slag i slag. 1 den lokale firmaturne-
ring i Nwstved har vi spillet 6 kampe; tur-
neringen blev vundet af Nordisk Ventila-
tor, med Maglemolle pa andenpladsen.

Lordag . 18/6 1960 var Maglemolle i
Korsor og spillede pokalkamp mod A[S
Pakko Tryk; Maglemolle vandt denne
kamp med 10-1.

Den arlige fabriksturnering d. 10 og I1.
september var imodeset med stor spzn-
ding fra Maglemolles side; skulle det mon
lykkes at fravriste sidste ars turneringsvin-
der Dalum Papirfabrik solvcigaretskrinet ?
Det lykkedes; efter en meget jevnbyrdig
kamp mod Dalum om lordagen som vi
vandt med 2-1, skulle vi spille finalekamp
mod Silkeborg om sondagen; Silkeborg
havde i sin forstc kamp besejret Koben-
havn med 3-o. Finalekampen blev vun-
det af Maglemolle med 3-0, og solvskrinet
kom for forste gang til Nastved.

Maglemolle har endvidere deltaget i
S.B. U.s turnering med et hold i serie I'V.
Her har vi klaret os meget fint. Efter fer-
digspillet turnering, 22 kampe, 14 Hammer
Boldklub og Maglemolle pa forstepladsen
med hver 38 point. Da det kun er pointene
der teller i serie IV, og der skulle findes
en vinder af turneringen, som skulle del-
tage i kredskampenc om Sjxllandsmester-

skabet, métte Hammer og Maglemolle
spille omkamp. Kampen blev spillet d.
30/10 1960 pa Hammers bane, og Ham-
mer vandt kampen med 2-1 og tilfojede
dermed Maglemolle deres forste nederlag
19,177

i efteraret cfter 11 sejre pa stribe.
SILKEBORG

Fodbold

Fabriksturneringen i fodbold afvikledes i
Silkeborg d. 1o. og 11. september. Om
lordagen ankom deltagerne fra Koben-
havn, Nastved og Odense kl. 13 og blev
indkvarterct pa Missionshotellet.

Derefter blev kampene spillet pa Silke-
borg Papirfabriks stadion. Foerst spillede
Kobenhavn mod Silkeborg, og her vandt
Silkeborg med 2-0. Naste kamp var Mag-
lemolle mod Dalum; her scjrede Magle-
molle med 2-1.

Efter de velspillede kampe besa spillerne
Silkeborg Papirfabrik, og umiddelbart
derefter spiste man til middag pa hotel
»Skovbakken«.

Aftenkaffen blev indtaget pa Missions-
hotellet, og i forbindelse hermed kunne
man i fjernsynet overvare Olympiade-
kampen Danmark-Jugoslavien — resultatet
kender vi jo.

Om sondagen spillede Kobenhavn og
Dalum forst kamp, og det blev 7-0 til
Dalum. Derefter spillede Maglemolle og
Silkeborg, og her vandt Maglemolle med
3 mél mod o.

Umiddelbart efter kampen overrakte
driftsbestyrer Fr. Olsen Maglemolles an-
forer den af DfP udsatte vandreprazmic.
Desuden fik hver spiller pa det scjrende
hold overrakt en erindring.

DfP var derefiter pa restaurant »La
Strada« vart ved frokosten, der med
driftsbestyrer Fr. Olsen i spidsen afslut-
tede de to dages »fodboldolympiade« i
Silkeborg. AK
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DALUNI

Papirarbejder ArxeE NIELSEN er ansat
som glittetilsynsmand pr. 16. oktober 1960.
Overkontrolsorterer J. TH. PETERSEN afgar
med pension pr. 30. april 1961 efter 47
ars yeneste.

Assistent BExT R.NIEISEN er pr. 1. novem-
ber 1960 udnaevnt til underforvalter.
Underforvalter I BenTHIN-LARSEN er pr.
1. november 1960 udnxvnt ul 2. salsme-
ster (for krideret papir).
Glittetilsynsmand  Svexn AAGeE NIELSEN
er pr. 1. november 1960 udnavnt ul 2.
salsmester.

Assistent WALTHER RasMUSSEN er pr. 1.
november 1960 udnevnt til overassistent.
Rulleformand Jur. Knunsex er afgiet ved
doden den 6. august 1960 cfter 38 ars tje-
neste.

FREDERIKSBERG

Verkforer Rasmus PEDERSEN er afgaet ved
doden den 2g9. august 1960 efter g2 ars
tjeneste.

SILKEBORG

Civilingenior HarTManNy Howst er pr. 1.
september 1960 forflyttet til Hovedkon-
toret, Teknisk afd.

Klippemaskinforer PEDER RoOIEN er afgiet
ved doden den g. oktober efter ca. 37 ars
tjeneste.

PAPIRLAGERET

Overassistent ERIK BENTSEN er pr. 1. sep-
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tember 1960 forflyttet til Hovedkontoret,
Salgsafd.

HOVEDKONTORIET

Civilingenior O. BoGESTRAND-CRISTENSEN
er pr. 1. september 1960 forflyttet til Ny
Maglemolle.

Folgende har tagel deres afsked

DALUM

Klippemaskinforer Haxs JoRGEN NIELSEN
(ca. 38 ars tjeneste).

Maskinforer CHR. JoHAN MIKKELSEN (ca.
4014 ars tjeneste).

2. skaerer MarTIN SOoFus IIRIKSEN (ca. 42
ars tjeneste).
Klippemaskinforer Kxup ARNSFELT (ca.
43 ars tjeneste).

Salsarbejder Karr Eamin MocGensex (ca.
44 ars yeneste).

Klipperformand CArL P. Mapsex (ca. 40
ars tjeneste).

Stengangsmand NieLs NIELSEN (ca. 41 drs
tjeneste).

1. skerer Jous. Eamin Karrsen (ca. 40%
ars tjeneste).

FREDERIKSBERG
Vejmand WirLy M. J. CHRISTIANSEN (ca.
2714 ars

yeneste).
Rengoringsmand S. A. THobpE (ca. 30 ars
yjeneste).




MAGLEMOLLE

Pressemand Karr Sorus CHRISTIANSEN (ca.

DALUM

3914 ars tjeneste).

Transportarbejder CurisTeEN ViLH. An-

DERSEN (ca. 18V ars tjeneste).

Klippemaskinforer Orur CHR. MADSEN Sy
; : i fo drs jubileum

(ca. 33 drs tjeneste). Glitteformand

SV. AAGE NIELSEN

25. januar 1661

Hollenderformand CarL Sorus Rasmus-
SEN (ca. 33Y5 ars tjeneste).

Overskarer Cur. NIELSEN (ca. 41 ars tje-
neste).

Maskinarbejder SOREN SONDERGARD (ca.
41 ars tjencste).

Portner Carr PEDERSEN (ca. 22 ars tjene-
ste).

Indklxberske ANNA KIRSTINE JENSEN (ca.

40 drs jubilaum
Depotarbejder
JENS P. SORENSEN

28 ars tjeneste).
5 1. marts 1961

Klippemaskinforer LArs LARSEN (ca. 45

ars tjeneste). KARTONFABRIKKEN

SILKEBORG

Klippemaskinforer Jens HanseN (ca. 35
ars tjeneste).

Stofmoller i Seddelfabrikken HoLGER KRI1-

STIANSEN (ca. 52 ars tjeneste).
Kontrolsortererske i Seddelfabrikken ANNA

qo drs jubileum

Lagerarbejder
ANDR. BERGMANN
12. januar 1961

M. ANDERSEN (ca. 43 4rs tjcneste).
Hollenderformand Oscar HurtQuisT (ca.
41 ars tjeneste).

Portner MArTIN LARSEN (ca. 32 ars tjene-

ste).

25 drs jubileum

PAPIRLAGERET

Varkstedsarbejder
Formand Hanxs PEDER ANDERSEN (ca. 27

EMIL JENSEN
20, februar 1961

ars tjeneste).




MAGLEM®OLLE

25 drs jubileum

Lagerformand
N. BORGE S. OLSEN
2r. januar 1961

o5

25 drs jubileum
Maskinflorer
HANS CHR. OLSEN

21, januar 1961

25 drs jubileum

Reservemaskinforer
KAJ H. JACOBSEN
21. januar 1961

25 drs jubileum
Servictpakkerske

MARIE CHRISTENSEN
28. januar 1961

25 drs jubileum

Maskinmester

M. E. D. SORENSEN
18. februar 1961

Oversortererske
GUDRUN B. NIELSEN
20. februar 1961

4 25 drs jubileum

SILKEBORG

25 drs jubileum
o Beskarer
AUGUST ORUM

= 16, januar 1961

25 drs jubileum
Varkstedsarbejder
NIELS FREDERIKSEN

21. januar 1961

25 drs jubileum
Kontroltxllerske
ANDREA NIELSEN

27. januar 1961

25 drs jubileum
Limkoger
AXEL JENSEN
2. marts 1961




50 ARS JUBIL-EUM

G

Da bogholder Ratlev den 15. august 1960 havde 50 ars jubilwum, modte mange op for
at gratulere pa dagen, og PAPIR POSTEN benyttede lejligheden til at fa en lille
passiar med jubilaren.

»Der ma vare sket meget pa Maglemolle, siden De kom her forste gang.«

»Ja, der er foregéet en rivende udvikling, siden jeg kom her pa fabrikken for 50 ar
siden. Dengang havde vi 6 papirmaskiner med en arsproduktion pa ca. 17.000 tons.
Vi beskaftigede ialt ca. 350 arbejdere, og sa var der 1 driftsbestyrer, 1 bogholder plus
4 mand pa kontoret, 1 papirmester, 2 vaerkforere, 1 salsmester for sortering og 1 for
pakning, 1 overmaskinforer og 2 maskinmestre, d.v.s. ialt 15 funktionzrer.

Der var jo ikke sa store forhold dengang. Jeg husker, at vi havde kun en telefon ved
siden af ekspeditionen med omstilling til hele 5 numre. Alligevel kunne det jo nok viere
vanskeligt at finde de pégeldende i fabrikken, nar der var telefon til dem. Kun i til-
[wlde al griavejr var der én bestemt funktionzr, som man altid med sikkerhed kunne
finde ved Mollesoen. Han var ivrig lystfisker — og gravejr er jo ct fordelagtigt fiskevejr.«
»Var der mere patriarkalske forhold og hyggelige tider dengang ?«

»Det kan man vist roligt sige. Vi havde f.eks. dengang en funktionar, der var formand
for den lokale honseavlerforening, og som folge deraf havde et lille ekstrajob med for-
sendelse af rugexg til 1 kr. pr. stk. Dem stod han og pakkede i kalderen under kontoret,
indtil han en dag blev overrasket af driftsbestyreren, der kraftigt patalte over for ham,
at man ikke ville tolerere, at han stod dernede med sit ekstraarbejde. Efter nogle dages
forlob flyttede han ganske roligt sit lille pakkeri op pa loftet i stedet. Det gik godt et
stykke tid, indtil driftsbestyreren en skonne dag ogsd opdagede ham dér. Og sa matte
drifisbestyreren til at forklare ham, at det ikke blot var i kalderen, at man ikke ville
tolerere hans pakkeri i kontortiden, hvilket den formastlige ikke rigtigt havde fattet i

forste omgang.
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Nelop i disse ar bor dansk imitialiv @
videste udstrakning gore felles front.
Del er derfor nalurligt, at danske
virksomheder ogsa gennem deres brev-
papir lader sig reprasentere af dansk
kvalitet. Vis de af Deres funder,
som far trykt firmapapirer hos Den,
DANSK BANKPOST ...

BANKPOST

fraDe Forenede Papirfabrikkerer,
som De vil vide, forst og fremmest
beregnet til forretningsmaessige
formal. Det udmeerker sig ved den
fineste overflade, og De er altid
sikker pa at fa samme fornemme
kvalitet. Dansk BANKPOST leve-
res i forskellige gramveegte - i
flere farver samt lzerredspresset,
leederpresset og eventuelt med
vandmaerke. Altid hurtig levering.

AKTIESELSKABET DE FORENEDE PAPIRFABRIKKER
STORE STRANDSTR/EDE 18 - KGBENHAVN K - TELEFON CENTRAL 111

LANGKJARS BOGTRYKKER!
K@BENHAVN




