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Da arukler og oplysninger, der bringes her i bladet,

hovedsagelig er beregnet for sclskabets medarbej-
dere, er cftertryk heraf forbudt uden narmere aftale.

Forsiden:

Vi har denne gang valgt et billede af Seddelfabrikken Silkeborg, der med sin smukke arkitektur pynte
omgivelserne. Bygningen er opfort i 1910 og les i artiklen om b ir. r
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Hvad bruges vort papir til 2

Denne gang har vi henvendt os ul
prokurist Ejvind Olesen fra Danske
Tapetfabrikker A/S og bedt ham for-
telle os noget om tapet, dets historic
og fremstilling. Da herr Olesen ved
prakask clt ale, hvad der er vard at
vide herom, har vi fict si meget stof,
at det kunne fylde hele bladet og mere
al, sa vi har sct os nodsaget tl at be-
arbejde materialet, men hiber, at der
cr blevet nok tlbage dl at give laserne
ctindblik 1 det os alle berorende emne:

tapcet.

Forst lidre historie:
Lige si langt dlbage 1 tiden, man

kan felge mennesket og dets livsvaner,

kan man spore en trang til udsmyk-
ning af hjemmets vagge. Istidens
hulemalerier — malet for ca. 20.000 ar
siden — er de forst kendte vagdeko-
rationer, og de blev malet ud fra de
samme bevaggrunde som i vore dage
fir moderne mennesker til at hange
malerier pd vaggene eller anvende
monstrede tapeter, nemlig ac bryde
den bare vagflade og skabe hygge.

[ oldtdens gamle kulturlande an-
vendte man uld- og silkestoffer med
mdvavede cller broderede monstre.
Dissc kostbare vagdekorationer blev
forlobere for papirtapeterne, og sclve
betegnelsen tapet stammer ogsi her-
fra, idet ordet »tappes pi persisk hed-




der »Tapche, pi grask »Tapese og pi
latin »Tapetume, hvorfra der jo ikke
er lange dl vort rtapete,

Udvikhingen gik 1 Europa over
broderede vagtepper, hvoraf det ald-
ste endnu bevarede eksemplar er det
beromte Baycux tapet fra omkring
ir 1083, til de kostbare gobeliner, der
skabtes 1 Frankrig og Flandern om-
kring ar 1700. Imellem disse arstal
fremkom ogsi en anden form for
vagbekladning, nemlig gyldenlade-
ret, der blev fremstillet af svine- eller
okschuder, der blev pragede og i
mange tilfelde belagt med bladguld
cller bladsolv.

Det hideil aldste bevis pi papir-
tapeters anvendelse findes 1 Frankng,
hvor man har fundet en regnskabs-
post, der fortxeller, at Louis XI 1 1481
lod udbetale 24 livres for fremstilling
af nogle narmere beskrevne tapeter.
Det er dog ikke meget, man kender
til denne periode, men man ved, at
tapeterne til at begynde med enten
blev hiandmalet eller skabloneret.

Det er desvarre ikke mange oplys-
ninger, man cndnu har om tapetets
barndom, ligesom det kun er meget
fa prover af de forste tryk, der er
bevaret til vore dage. Forst fra om-
kring midten af det 17. drhundrede
har vi' sikker viden om teknik og
monster fra samudige skrifter og et
noget righoldigere provemateriale.

Det synes dog, som om de forste

tapeter i hojere grad var beregnet il
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indvendig bekladning af skabe, skuf-
fer og wsker, end dl vagdekoration,
og mange af de bevarede prover er
da ogsi netop fundet anvendt pi
denne mide.

Tapeterne blev trykt pd smi papir-
ark, ca. 36 < 45 cm, der enkelevis blev
klabet op pi vaeggen. Som regel var
monsteret afpasset efter papirets stor-
relse, men man kender dog adskillige
cksempler pd menstre, -der dwkkede
ficre ark og pid denne mide kunne
imitere de kostbare vagtxpper med
storre billedmotiver.

Periodens betydeligste fabrik skab-
tes i drenc 1765-1789 af Jean Baptiste
Réveillon 1 Paris. Her udnyttedes alle
de tekniske fremskridt, tiden bragte,
og ved ct kloge samarbejde med
Frankrigs forende kunstnere skabtes
tapeter af enestiende skonhed.

I napolconstden fremkom 1 Paris
en nyskabelse, der ganske vist falder
udenfor det, vi i almindelighed for-
stir ved tapet, nemlig de sikaldee
»landskabstapetere.

Disse sarpraegede vagdekorationer
var fremkaldt af de romantiske strom-
ninger, der rorte sig i tiden. Motiver
fra fjerne lande, fra naturen og hi-
storien blev henter ind 1 stuerne som
illustrationer til litteraturen og som
tilfredsstillelse for en svarmerisk be-
gejstring for naturens storsliethed og
cventyrlige oplevelser i fremmede
lande.

Det forste landskabstapet fremkom




Qverst til venstre:
Valmuemonstret, tegnet og trykt
1707 af J. M. Papillon i Paris

Overst til hojre:
Tapet fra Atelier Réveillon

Parforccjagten, trykt i Paris i
begyndelsen af det 19. drhundrede




Inkatapetet, trykt af Dufour & Leroy, Paris 1826

1806 og i de folgende ca. 40 dr ud-
sendtes omkring 8o af disse billed-
tapeter fra de franske fabrikker.

Landskabstapeterne  var  beregnet
som dckoration for alle vaggene 1 et
varelse og strakte sig ofte over mere
end 30 baner, med forskellige mouver
kader ind i hinanden ul en sammen-
hangende dekoration.

Pi Nationalmuseet og i Ringsteds
nye byridssal findes nogle brudstyk-
ker af et af Dufours tapeter, det be-
romte inkatapet, der 1 farvestralende
billeder over 30 baner fortxller om
den spanske opdagelsesrejsende Pez-
zaros besog hos Inkacrne 1 begyndel-
sen af det 16. drhundrede.

Landskabstapeterne kom il ac af-
slutte en strilende cpoke 1 tapeters
historie. — Indtl ca. 1840 blev ale
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tapet fremstillet som hindtryk, og
endnu omkring 1870 var denne me-
tode fremherskende, men derefter fik
maskinerne overtaget og kunne nu
sende en stadig stigende strom af bil-
lige varer ud pd markedet.

Konkurrencen kravede, at de store
fabrikker forte ct utal af forskellige
monstre 1 deres kollektioner, og hvor
for de bedste kunstnere havde tegnet
monstrene blev fremstillingen  heraf
nu ogsi »industrialiserete og foregik
si at sige pa samlebind pi store
ateliers.

Omkring 1930 kom imidlerud et
omslag, nu skulle vaggene kun virke
med deres rene ubrudte flader.

Limfarvede og olicmalede vagge
florerede, sammen med plasuske vag-

behandlinger, men her kunne tape-




terne tage kampen op, og de kendee
savsmuldstapeter 1 lyse pastelfarver og
de pragede tapeter opniede en enorm
popularitet.

Det sidste skud pi den gamle tapet-
stamme er de moderne hindtrykee
tapeter. Disse tapeters trykeeknik dl-
lader en meget friere monsterbehand-
ling, end ulfaldet er ved maskin-
trykte tapeter. De gamle landskabs-
tapeters idé er ved at genopsti om
end 1 andret skikkelse, menstrene
bliver stadig storre og storre, og tek-
nisk cr der da heller intet tl hinder for
igen at fremstille dekorationer, der
dakker alle varelsets vagge.

Hvorvide disse tapeter er et »ny-
romantisk« modeclune eller vil blive
stiende side om side med de maskin-
trvkte tapeter, vil fremtden vise.
Kredslebet er imidlertid sluttet, hind-
varket har igen vundet indpas i tapet-
industriecn og kan miske give den
gamle industri cn frugtbar fornyelse.

Det var historic — sa er vi kommet
til fremstillingen, og i det folgende
skal gores rede for, hvorledes monster,
papir og farver kades ind i fabrikati-
onen for til sidst at sendes pd markedet

som fardige tapet.

Trykvalsen

Nir fabrikken har indkobt en teg-
ning tl cc tapet, skal der fremstilles
trykvalser efter tegningen.

Trykvalsen bestir af ct stykke cy-

linderformet ahorntra, der mi vare
tort og vellagret, for at det ikke skal
sla sig. Traet drejes af til et omfang,
der svarer til monstrets hojde, gennem-
bores og forsynes for enderne med
koniske jernflanger, der tjener dl at
fastholde valsen pa den aksel, der hol-
der den pi plads i maskinen.

Monstret skal derefter overfores til
trevalsen, og det sker ved, at tegnin-
gens kontur med en nil indridses i et
svart stykke olieret kalkerpapir. Rid-
serne udfyldes med tryksvarte, og
kalkerpapiret spendes om valsen med
tryksvaerten mod treet. Derpi banker
man med en trehammer pd de tryk-
svartefyldee ridser, hvorved svarten
smitter af pi traeet. Denne proces gen-
tages for hver valse, en for hver farve
i monstret, og det ssmme kalkerpapir
kan anvendes si mange gange, man
onsker. Monstrets ophejede dele frem-
kommer nu ved, at man med fine
stemmejern hugger en rille pi 5§ mm
dybde langs de overforte konturer
og heri slis en 11 mm bred messing-
sceimmel, der med tenger og file er
tilpasset konturen. Findes der storre
Aader i monstret, skares disse ud i file
og limes med shellak fast mellem
messingstrimlerne, der danner fladens
kontur. Til slut slibes alle valserne af
til nojagtig samme diameter, filten
gennemvades med en tynd shellak-
oplosning, for at den ikke skal opsuge
farve under trykningen, og valserne
er fardige til brug.




Papir

Det vigtigste materiale, der anven-
des 1 tapetfabrikationen, er naturligvis
papirct, der fremstlles speciele il
dette formil og leveres 1 store ruller
pi 50 cm 1 bredden og indal 4000 m 1
lengden.

Der kraves meget af tapetpapiret;
det skal vare godt limer, si fugtig-
heden fra farverne ikke gor det for
skort; det md have cn vis styrke, si
det kan dile stramningen 1 maskinen,
og cndelig skal det have en sidan
konsistens, at det ikke ruller sammen
under torringen. Papirfabrikkerne mi
endvidere sorge for, at det har cn
aanske ensartet tykkelse, da det cllers
vil lobe skave 1 trykmaskinen.

Der findes mange forskellige papir-
sorter, men cfterhinden er man her 1
landet kommet ind pi udelukkende at
anvende hvidt papir 1 forskellige
tykkelser og kvalitcter. Kun al de
billigste tapeter, der ikke er hele
dakket med farve, anvender man
gennemfarvet papir, der har den for-
del, at det ikke gulner eller falmer si

hurtigt som det hvide papir.

Farver

Hovedparten af de farver, der an-
vendes 1 tapetindustrien, er amlinfar-
ver, men desuden anvendes en del
mineralfarver som f.cks. zinkhvidt,
kromgult, kromgront, kromorange og
ultramarin. Som hvidr farvestof an-
vendes desuden kride, og som sort
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bruges bensort eller specielt fremstil-
lede tapetfarver. Bindemidlet er i
reglen kartoffelmelslim, fremstillet ved
opslemning af kartoffelmel 1 vand til-
sat natronlud, der ulsidst ncutraliseres
ved hjalp af salisyre. Til sarlige for-
mil anvendes ogsa kascin og benlim.

Til olictrykte tapeter anvendes spe-
ciclt fremstillede olictryksfarver, der

fortyndes med mincralsk terpentin.

Tapettrykmaskinen

Tapettrykmaskinen cr en rotations-
maskine bestiende af en stor, rote-
rende cylinder, der for de storste
maskiners vedkommende kan have
en diameter op tl ca. 4 m. Cylindren
bares af en jernkonstruktion, hvorpid
farvevarker og valser kan monteres.

Trykeylindren er beklede med et
tykt lag fonel for at give en blod
wrykflade, der muliggor nojagtig ud-
trykning af alle menstrets detailler.
Udenpi dette underlag lober et ende-
lost filtteppe, der tjener som transpor-
tor for det vide tapet.

Nir trykningen skal pibegyndes,
spender trykkeren valserne fast pd
valseakslerne, der indbygges i Iejer i
den barende jernkonstruktion om-
kring trykcylindrens nederste halvdel.
Pi enden af hver valseaksel findes et
lille tandhjul, der ved hjzlp af et
transmissionshjul forbindes med et
stort tandhjul, centralhjulet, der ligger
pi siden af trykeylindren og er pi
storrelse med denne. Denne anordning




bevirker, atalle monstervalsernc folges
ad under trykningen og ikke kan for-
skvde sig, nir de forst cr indstillede.
Sclve indstllingen af valserne foregir
ved hjalp af et snckkedrev, der findes
pa hvert af de sma tandhjul pi valse-
akslerne. Med snekkedrever kan valsen
drejes 1 sin omlobsretming, medens
tandhjulet, der fastholdes af central-
hjulet, forbliver i sin stilling. Med en
anden indstillingsmekanisme kan ak-
sellejerne forskydes dl siderne, og det
er siledes mulige at indstille valserne,
si de forskellige farver kommer dil at

DASSC nojagtigt ind 1 monstret.
JTOTO

Tapettrykmaskine.
Bemark centralljul og
Jarvevarker.

Ud for hver monstervalse skal der
s monteres et farvevark. Dette be-
stir af ct trug, hvor der findes ind-
bygget en  metalvalse, som forer
farven over pi ct endelost filtstykke,
der ved hjzlp af nogle spindler span-
des ud 1 en trekant, hvis nedersce
spids nir valsen 1 farvetruget, medens
dens modstiende side berorer mon-
stervalsen. Farvevarkerne trackkes af
tandhjul i forbindelse med drever il
trykeylindren, og filestykkerne over-
forer siledes farverne dl menster-

valserne.

Trykceylindren kan haves og saenkes




ved hjalp af et vagtstangssystem.
Nir farvevaerker og valser er indbyg-
get, haeves cyhindren, og papiret fores
ind 1 maskinen. Den store papirrulle
findes ophangt 1 et stativ bag tryk-
maskinen, og herfra fores papirbanen
gennem  nogle  bremscruller  neden
om ul trykeylindren og af den om-
talte filttransportor videre ul torre-
apparatet.

Medens trykkeren gor maskinen
klar, har sarligt uddannede farve-
blandere ulberedt farverne, der horer
ul det monster, som er indbygger i
maskinen. Farverne haldes 1 farve-
varkerne, og maskinen er klar al
trykning,.

Trykkeren sanker nu trykeylindren,
satter maskinen i gang og lader den
wykke nogle meter af tapeter; si
standses maskinen igen, og der ud-
tages cn prove til ssammenligning med
vaerkforerens originalprove. Varkfo-
reren undersoger, om den nye prove
svarer ul originalen, prover om der
er lim nok i farverne, si tapetet ikke
smitter af, og er alt 1 orden, kan sclve
trykningen pibegyndes.

1 mange tlfelde mi der dog forst
xndres ved en eller flere farver, da
papirets tone ofte afviger ret starke
fra det papir, der er anvendt il
originalproven. Nogle af farverne 1
menstret mi si stemmes bedre af for
at opni det bedst mulige resultat.

Olictryksmaskinen arbejder 1 det
store og hele pi samme mide som
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limtryksmaskinen, kun er farvevar-
kerne anderledes indreteet. Filtstykket,
der 1 limtryksmaskinens farvevark
overforer farven ol monstervalsen, er
her erstattet af to valser, en hard
gummivalse, der tager farven fra val-
sen 1 farvetruget og en blod gelatine-
valse, der overforer farven fra den
hirde gumnuvalse tl monstervalsen.
Trykeylindren er 1 stedet for flonel
overtrukket med en ca. 25 mm gum-
mibelaegning, men cllers er maskine
og fremgangsmide den samme som

ved limtryksmaskinen.

Torreapparatet

Nir det vide tapet forlader tryk-
maskinen, fores det af en transportor
til torreapparatet, der findes ophangt
under loftet bag trykmaskinen.

Transportoren bestir af to endelose,
paralleltlobende jernkaeder, der styres
af et par skinner, monterec pa hver
side af trykmaskinen.

Med nojagtigt beregnede mellem-
rum griber to hager pi kaderne en
wrastok fra et magasin pi trykmaski-
nen og forer den op til torreapparatet,
hvor den anbringes pid to vandret-
lobende skinner. Tapetbanen, der med
stor hastighed forlader trykmaskinen,
gribes af denne trastok, og da maski-
nens og transportorens fart er afpasset
cfter hinanden, bliver tapetet ophangt
i torrcapparatet i store folder, der i
zigzag nir fra loft ol gulv.

Stokkene fores nu af en swrlig




Den karakteristiske
ophangning for terring af

papirbanen

mekanisme langsomt gennem det ca.
35 m lange torrerum, der er opvarmet
til 30-40 grader. Ved enden af torre-
rummet svinger apparatet omkring og
forer tapetet i modsat retning tilbage
tl oprulningsmaskinen, der findes ved
siden af trykmaskinen. Her rulles ta-
petet op i store ruller pa 500-1000 m
cfter papirets tykkelse.

Turen gennem trykmaskine og
torrcapparat tager ca. 20 min., og pa
denne dd cr tapetet tort og fardigt
til viderebehandling. En tapetmaskine
kan saledes trykke 2-3000 ruller tapet
a 7'/ m om dagen.

Pragemaskinen

De bedste tapeter fir efter tryknin-

Her omrulles de store trykte
ruller til de kendte smd ta-
petruller a 71/ m

II




gen ofte endnu en behandling, idet
de i en pragemaskine indprages et
reliefmonster.

Pragemaskinen bestir af to store
valser, en negativ-valse og cn positiv-
valse, der under staerke tryk bevager
sig mod hinanden. Negauv-valsen er
af stdl, hvori pragemonstret er grave-
ret omvendt, medens positiv-valsen er
af papirmasse, da et hirdere materiale
ville skare papiret i stykker under
pragningen.

Man skelner mellem torpragning,
hvor tapetet fir et lettere prage-
monster, der giver overfladen en mere
livlig wvirkning, og farvepragning,
hvor der lagges farve i de dybere
liggende particr af monsret, hvorved
tapetets reliefvirkning fremhaves.

En sarlig form for pragetapeter er

de sikaldte permenter, der fremstilles

af to lag papir, som klxbes sammen,
medens de passerer gennem prage-
maskinen. Disse tapeter cr 1 rcglcn ret
kraftigt praget og har den fordel, at
pragemonstret holder ved opsatnin-
gen, da kun det underste lag papir
opblodes af klister og binder dl vag-
gen, medens det overste lag ikke pa-
virkes af fugtigheden og beholder sin
struktur.

Det sidste trin 1 fabrikationen er
oprulningen. Denne forcg;“lr pi maski-
ner, der automatisk afmiler rullelang-
den, 7,5 m, skarer tapetet af og pi-
stempler rullen nr. og fabrikations-
marke.

Rullerne bliver derpi talt af og
pakket 1 standardpakninger pi 25-36
eller so ruller efter papirets tykkelse,
og tapetet er nu frerdige til at blive sende
ud til forbrugerne.

e

Vask af pengesedler!

I »Fyns Socialdemokrat« for den 25. marts d. i. kunne man luse
folgende: Bank of England pitager sig nu vask og strygning af
pengesedler. Denne nye afdeling af bankens virksomhed er opret-
tet af sparsommelighedsgrunde. I »vaskericte bliver krollede og
snavsede pengesedler renset og glattet ud med strygejern og bliver

»sd gode som nyee. - Betydelige summer spares pd denne made!
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or at hore lidt om produktionen af
hindgjort papir — bottepapir ~ in-
den for vort firma, har vi opsegt for-
henvarende bottemester A. Lindquist,
der, cfter ca. 6o irs arbejde netop med
den slags papir, nyder sit otium 1 sin
villa »Lessebo« 1 Silkeborg.

Hr. Lindquist, De begyndte i Deres
Jodeland Sverige?

Ja, jeg kom i laxre pi fabrikken
sLessebo« i 1892, hvorfra jeg kom til
Danmark til »Strandmellen«i maj 1896
og var der til december 1897. Derfra
rejste jeg atter til Sverige og var forst
ansat pd Rigsbankens pappersbruk
»Tumba« ved Stockholm og senere
igen pd »Lesscbou.

Huvorndr tog De si blivende ophold her
i landet?

Fra 1. marts 1902; da kom jeg
til Silkeborg, og her har jeg si varet
siden. Den 1. juli 1950 trak jeg mig
tilbage, si jeg har varet i firmaet 1
nasten 50 ar, nir jeg regner de ca.

1% ar pa Strandmollen med.

Hvordan var forholdene der?
Strandmollen blev dengang ledet

fra @rholm, og der blev arbejdet i 2
hold a 12 timer ved 1 bette, der blev
drevet af en lille dampmaskine.

Hvad slags papir lavede De derude?

Vi lavede hovedsagelig filtrerpapir
og obligationspapir til finansmini-
sterict. Rastoffet var det sikaldte
»Schneiderfleckts, d.v.s. bomuldsklude,
der iovrigt stadig anvendes som ristof
til obligationspapir o.lign.

Huvor meget kunne De fremstille, og
hvad var lonnen den gang?

Vi lavede 3 ris 1 hver vagt og fik den
fyrstelige betaling af 2 kroner pr. ris,
men si skulle papiret ogsi sorteres for
de samme penge.
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Var fabrikationsmetoden  den  samme
dengang sont nit?

Ja, i det store hele, men hjalpemid-
lerne var ikke de samme. Den hy-
drauliske presse blev f.cks. drevet med
hindkraft, og papirct blev hangt til
torre pi snore pi kroens loft!

Hvorndr begyndte fremstillingen af sed-
delpapir her i landet?

Som det fremgir af de gamle fabri-
kationsboger, begyndte vi i februar
1908 at ose prover pd seddelpapir i
den gamle botte, og 1 april og maj 1909
ostes der prover til soo kr-sedler.
Fra 1. oktober samme dr begyndte vi
fabrikationen af disse sedler, mens 100
kr.-sedlen forst blev fremstillet 1 1910,
samtidig med at den sarskilte bygning
»Seddelfabrikkene blev taget i brug.

Hvor blev de danske sedler lavet for
10007

Dem var jeg med dl at lave pi
»Tumbag, hvor vi forovrigt ogsa fabri-
kerede papiret til de norske pengesed-
ler. —

Hvor mange botter er der i »Seddel-

fabrikkene.

Den begyndte med 4, men er senere
udvidet til 7 plus yderligere 3 i »an-
ncksete.

Huvad med de 2 botter i »gamle botte«?

De findes stadig og bruges efter be-
hov dl ale hindgjort papir udover
seddelpapiret, f.cks. filererpapir, obli-
gationspapir, aktier og brevpapir.

Kan De erindre nogle sarlige ordrer?

Ja, der var adskillige firmacr, som
onskede et fint stykke hindgjort papir
med firmanavnee 1 vandmarke: Vilh.
Jacob

Holm og Senner, Kastrup Glasvark

Christiansen,  Hirschsprung,

m.fl. En dag fik vi ogsi besog af prins

Botteform til reliefvandimarke med ramme
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Christian — den senere kong Christian
X — sammen med den davarende ju-
stitsminister Alberti, og dette besog
resulterede i en ordre med prinsens
navn i vandmarket.

De har da ogsa haft andre opgaver?

Ni, Dec tanker sikkert pa relief-
vandmarkerne, ja, der er lavet 3: Joh.
Chr. Drewsen, Michael Drewsen og
Thorvaldsen (sidstnavnte efter Eckers-
bergs beromte billede). Klicheerne il
disse vandmarker cr alle 3 blevet til
cfter modelleringer foretaget af den
tidligere driftsbestyrer pa Silkeborg,
H. Godske-Nielsen, der forevrige var
en sonnedatterson af Joh. Chr. Drew-
sen. Disse 3 »billedere er fine cksem-
pler pi, hvad der kan laves i vand-
marker i hindgjort papir.

Vi siger Dem tak, hr. Lindquist, for de

oplysninger De har givet os.
*

Pi Silkeborg papirfabrik ved man,
at der findes en afdeling for hindgjort
papir — men hvis man 1 dag lod Gallup
foretage en rundsperge om, hvorvidt
der stadig her i landet fremstilles papir
pi hindvarksmassig basis, ville re-
sultatet sikkert blive en overvaldende
mangde »Neje, thi det er sikkert kun
de farreste, der txnker sig, at en sidan
produktion finder sted.

Som navnt finder fabrikationen af
500, Toosamt desuden sokronesedlerne
sted i »Seddelfabrikkens, der af kon-

trolmassige grunde liggersaerskile. Tid-

Forhenv.
bottemester

A. Lindquist

ligere var 5 og 10 kronesedlerne ogsi
tryke pa bottepapir, men i de senere
ir er man giet over til at anvende
maskinpapir heral.

For at here om fabrikationen, som
den foregir i dag, opsoger vi den nu-
varende bottemester, Henrik Boris,
der fortaller folgende:

Til fremstilling af bottepapir be-
nyttes udelukkende klude af bedste
kvalitet, behandlet med storstc omhu.
Kludene, som kobes i store baller hos
kludegrossisterne, sorteres pd klude-
sortersalen, siledes at de forskellige
sorter og kvaliteter holdes for sig, me-
dens knapper, hxgter, clastik og lig-
nende  fremmedelementer  fjernes.
Efter sorteringen passerer kludene en
maskine (kludehugger), hvor de hak-
kes i sma stumper, og hvor en stor del
stov afbankes og bortsuges. Herfra
glider kludene ad en slidske ned 1 store
kuglerunde kogere (sikaldte »grana-
ter), hvor vand, kalkvand og soda

eller natronlud tilszttes, hvorefter en
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kogning under tryk foregir, alt imens
kogeren drejer rundt om sin egen akse.
Efter endt kogning udskiftes dakslet,
som lukker for beholderen, med ct
andet, som cr forsynet med en sibund,
og en kraftig skylning af kludene sker
ved, at der stadig tilsetees frisk vand,
medens det snavsede skyller ud pa
gulvet, hver gang sien under cirkula-
vonen vender nedad.

Fra kludckogeren transporteres klu-
dene il halveojshollenderict, hvor de
forst underkastes en grundig vaskning.
Herefter gnubbes og slides kludenc
mellem hollendervalsens og  grund-
verkets kantstillede knive, siledes at
de opleses i de enkelte fibre; og en vis
afkorming af fibrene sker allerede her.

Efter behandlingen 1 halvtejshollan-
deren pumpes stoffet via et rorckar op
1 en blegehollander (et stort fiscbe-
kladt betonkar, hvor stoffet holdes 1
cirkulation), og her dlszttes en oples-
ning af klorkalk, som afbleger klude-
massen til den onskede hvidhed, hvor-
cfter den overskydende klormangde
bortvaskes gennem en vaskctromle,
som kan nedsaenkes i blegchollende-
ren.

Nu er stoffet klart ul nedtapning i et
rorckar, hvorfra det sterke fortyndet
pumpes til et sandfang. Dette bestir af
en lang rende med kantstillede tvar-
ribber i bunden. Imellem disse ribber
bundfeldes de tungere genstande si-
som knapper, sandkorn og metal-
stumper, medens den fortyndede stof-
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valling flyder hen over ribberne for til
slut, efter at have passeret en stof-
fortykker, hvor en stor del vand fjer-
nes, at ende i nogle store drypkasser.
Drypkasserne er firkantede beton-
kasser, som kan rumme mindst et kog
klude a ca. 1000 kg. I bunden af kas-
serne er anbragt gennemhullede sten,
som cr hvalvede pi undersiden. Disse
hvalvinger danner, nir stenenc er an-
bragt i kassens bund, kanaler, hvor-
igennem vandet kan bortledes, og da
hullerne er gjort storst pi stenences
underside, medens de pa oversiden er
sa fine, at de 1kke dllader stoffibrence at
passere, virker de som et glimrende
draen. I disse forradskasser kan klude-
halvtejet opbevares gennem lengere
tid, og herfra bringes det i stof botter
til heltojshollanderen, hvor det bi-
bringes den afsluttende maling.

Heltojsmalingen cr et meget vigtige
led 1 bottepapirfremstillingen og folges
derfor noje fra malingens pibegyn-
delse tl dens afsluming med udtagning
af prover ul undersogelse 1 labora-
torict.

Laboratoricundersogelserne gir bl. a.
ud pd at bestemme malegraden, hvor-
ved forstis den tilstand, hvori fibrene
befinder sig efter maling 1 hollenderen.
Ved lang tids maling opnis stor smo-
rethed d.v.s. fibrenes evne tl sammen-
filtning, og ved at kende et mil for
denne cgenskab og ved samudig at
vurdere fiberlengden 1 hollanderen,
har bottemageren en udmarket rette-




Osning af
bottepapir

snor for en senere maling. Foruden
malegraden  bestemmes  bristnings-
lengden, som er et mal for det antal
km papir, der netop kan bare sig selv

uden at briste. Falseproven er en af-

loser af den gamle krolleprove og ud-
trykkes som det antal dobbeltfalsnin-
ger, papiret kan udsattes for for brist-
ning, og endelig viser riveproven

papirets styrke ved overrivning. Alle

Det vdde ark overfores pd filten




dissc undersogelser  foretages inden

arkfremstillingen 1 botten og suppleres
senere med en undersogelse 1 labora-
torict af det fardige papir.

Efter endt maling pumpes stoffet via
rorckar over sandfang gennem en
strainer, hvis smalle shidser tillader den
fortyndede stofvalling at passere, men
ulbageholder knuder og lignendestorre
genstande. Herfra passerer stoffet en
fortykker for ul slut at ende 1 ct stort
rundt rerckar 1 osclokalet.

I ct betonkar, indvendig bekladt
med fliser (oscbotten), nedtappes nu
den fardigbehandlede kludemasse og
fortyndes med vand, inddl konsisten-
sen cr som cn tynd valling, ca. 0,8 pet.
stoftethed. Denne valling holdes i
bevagelse ved hjxlp af ct roresystem i
oscbotten, og en dampledning sorger
for opvarmning af stoffet, hvorved
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Owerflade-
limning

er — som man
r - on
omstandelig

proces

arkets afvanding pi formen frem-
skyndes.

Formen, hvorover arket oscs, be-
star af cc spinkelt traseel, afstiver med
parallelthggende traribber, hvorpi cr
fastsyet 2-3 lag vire med det mest dbne
lag narmest stellet og den tatteste vire
overst. P4 denne overste vire pisyes
cller loddes vandmarket, der 1 det oste
ark vil fremtrade som tynde steder.
Som regel formes vandmarket af me-
taltride, men der findes ogsi vand-
marker fremkommet ved, at der 1
sclve viren er presset ct relief, der vil
fremtrade sardeles smukt i papiret
med gengivelse af alle mellemtonerne.
Til formen horer en los ramme (dacks-
let), som muliggor en vis tykkelse og
cn ren kant pid det oste ark.

Arkfremstllingen sker ved, atoseren
dypper formen i papirvellingen og




fylder den med godt og vel den stof=
mangde, som han erfaringsmassigt
ved skal anvendes til et ark. Sdsnare
formen er loftet over papirmassen, af-
haldes med en blod hindbevagelse
den  overflodige stofmaxngde over
dwkslets bagkant, og medens arket af-
vandes gennem viren, rystes formen
ved handbevagelser, og herved frem-
kommer en sterk sammenfiltming af
stoffibrene samudig med en jevn for-
deling af disse pa formen. Derpi af-
tages dakslet, og formen skubbes hen
tl gauskeren. Det er pi dette sted, at
det hindvarksmassige trader tyde-
ligst frem, idet det kraver arclang
ovelse at ramme den rigtige gram-
vagt, og det er da ogsi siledes, at botre-
magerne rekrutteres blandt afdelingens
ungarbejdere, der siledes pi en mide
stir 1 lere som tl et andet hindvark.

Den rigtige gramvagt opnis ved at
oseren bedemmer papirets farve pa
formen for rystningen, idet farven vil
fremtrade morkest, nir formviren
skinner igennem et tyndt stoflag.

Fvis oscren synes, at farvetonen
ikke er helt rigtig, sker afvandingen
si langsomyt, at han kan ni at halde det
overflodige stof bort.

Foran gauskeren er anbragt en hvael-
vet planke, og pi dennc lxgges ct
stykke file. Gauskeren vender formen,
og arket overfores pd filten ved, at
formen trykkes med en jovn fast be-
vagelse fra hejre mod venstre over

den hvelvede flade. Dernast skubbes

formen hen tl oseren, som imidlerad
har ost naste ark (dl en botte horer 2
forme og 1 aftageligt daksel), og nir
gauskeren har anbragt en filt over det
forste ark, gentages processen, inddl
en post (som regel 175 ark) er frem-
stillet. Posten anbringes nu 1 en hy-
draulisk presse, hvor en del af vandet
presses fra. Herved bliver papiret si
tort, at det kan holde dl at tages af
filtene. Dette besorges af en ungarbej-
der, som samtidig med udlegning af
papiret anbringer filtene pa bukke klar
ul naste post. Efter endnu en presning
ophanges papiret tl torring.
Torringen foregir i sarlige torre-
stucr, h\'or I)ﬂl)irct Ophik‘ng(‘s over
runde trastokke i viske a ca. 3-5 ark.
Varm luft mellem 20 og 30° C blases
ind i stuen, medens den fugtige luft
bortledes gennem aftrackskanaler. En-

kelte kvaliteter ophanges i speciclle

Papiret hanges til torre
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klemmerakker, og nir papiret skal
torres cfter limningen bruges udeluk-
kende denne form for ophangning,.

Efter torring af papiret, der som
regel varer 16-18 tmer, sorteres detee
af cen eller flere sorterersker, som
fjerner udskudsark og bortraderer
mindre urenheder.

Bottepapir, som skal vare skrivefase,
kan ikke opni denne cgenskab ved
harpikslimning i papirmassen, siledes
som maskinpapir, da der hertil kraves
en meget hojere temperatur under
torringen end de 20-30%, som det
hindgjorte papir torres ved. Man be-
nytter derfor efter sorteringen en efter-
limning med en tynd oploesning af
dyrisk lim dlsat alun og lidt sabe.
Limoplosningen, som holdes flydende
ved en temperatur af 55 °C, findes i et
rektangulere flisebeklade kar. Tvaers
over karret er ophangt et braet, hvorpi
er anbragt ct par vinkler; og nir
limeren har lage et ark mellem vink-
lerne, overhalder en ungarbejder, som
stir ved den modsatte side af karret,
ved hjelp af en kobberose arket med
lim; det naste ark anbringes ovenpi
det forste, der haldes igen lim pi, og
sidan bliver man ved, indul man har
en stabel pi 125-150 ark. En anden
benyttet metode bestir i at dyppe ca.
125-150 ark i limoplosningen, for si,
nir limen cfter s—10 min. forlob har
gennemtrangt visken, at vende den
om og derpi holde den anden ende af
visken tilsvarende i limen. De limede
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viske anbringes i en skrucpresse, og
nar man har limet en halv snes pakker,
presses disse, og den afpressede lim
opsamles 1 en spand under pressen,
medens pakkernes sider forsigtige af-
skylles med varmt vand. Dernast af-
dakkes pakkerne med varme uldne
tapper, for at limen ikke skal torre og
sammenbinde kanterne, og efter nogle
tmers henstand omlagges arkene i nye
stabler. Denne omlagning gentages
med dogns mellemrum indul 2 4 3
gange, hvorefter papiret let adskilles
og ophanges i klemmerne 1 torre-
stuen. Efter torringen fjernes de ud-
skudsark, som er fremkommet ved
limningen, og det gode papir anbrin-
ges 1 en fugtestuc for at lagres for glit-
nngen.

Glimingen foregir ved at arkene i
viske 2 3-5 ark med en papplade pa
hver side af viskene presses mellem to
tunge stalvalser i en sikalde plade-
lgitte. Efter udglatingen 1 pappla-
derne, anbringes papiret arkvis mellem
blanke zinkplader og glittes nu mel-
lem valserne, tl den onskede over-
flade er opnict.

Efter endnu en sortering aftalles

arkenc og pakkes.

Ja, dette var bottemesterens beret-
ning om, hvorledes man laver hind-
gjort papir, og der er sikkert ingen,
der vil pistd, at det shipper man da
meget nemt fra. Det er da heller ikke
store mangder, der kommer ud af
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anstrengelserne, idet hele drsproduk-
toncn 1 1950 var pi ca. 17 tons, me-
dens den sidste nye maskine pa Magle-
molle nemt alene skulle kunne ni ca.
12.000 tons pr. ir. Man fristes da ogsi
til at sporge, hvorfor man si i det

hele taget fremstiller hindgjort papir,

som jo ifolge sagens natur slet ikke kan
konkurrere med maskinpapir 1 pris-
massig henscende, men det viser sig,
at der stadig findes et marked for en
sidan kvaliter tl formil, hvor man
stller sarligt store krav dl lang leveud

og fint vandmarke.

Manden bag maskinen

I forbindelse med artiklen om botte-
papir side 13 i dette nr. bliver det
ikke manden bag maskinen, men ved

botten vi taler med, nemlig bette-

o

mager Oskar Bidstrup.

Bottemager Oskar Bidstrup

&)
8}

I hvor mange dr har De nu veret be-
skaftiget med fremstilling af bottepapir?

Jeg begyndte i 1013 - 14 ir gammel
— pi papirfabrikken som arbejdsdreng
1»Seddelfabrikken« og har aldrig vaeret
fra denne afdeling undtagen 1 kortere
perioder, hvor botteantallet har varet
formindsket, og man derfor blev sendt
pi »pladsene.

Min far var filtermand pa fabrikken
dengang, og fere af mine soskende har
arbejdet her.

Hvordan var arbejdsforholdenc  den-
gang sammenlignet med i dag?

Der er jo ikke sket store andringer
cller lettelser i sclve miden arbejdet
udfores pd, det er der jo ikke mulig-
heder for ved et si decideret hind-
arbejde; men arbejdstiden var den-
gang 10 timer, og feric kendte vi jo
ikke noger til, si der er trods alt sket

en stor forandring til det bedre.




Dengang tog man det heller ikke si
noje med kvaliteten som nu. Det var
siledes meget almindeligt, at drengene
dengang afloste mandene 1 kortere
cller langere perioder, hvilket jo ikke
altid pyntede pd papiret; og den nu-
varende kontrol af stoffet inden os-
ningen, og af det fardige papir, kend-
tes jo slet ikke dengang, hvor man
folte sig til rette bide med hollender-
malingen og bedommelsen af det oste
papir.

Man kunne tanke sig, at det md vare
forfardeligt ensformigt og slovende at ud-
fore disse samme bevagelser dag ud og dag
ind, dr efter dr, hvordan kan dette nu_for-
liges med, at bottemagerne alligevel holder
sig friske og klarer dette arbejde ofte gen-
nem en menneskealder?

Efter min formening skyldes det
tildels alle de mange problemer og
vanskeligheder, som man hele tiden
skal vare vigen for under arbejdet —
vaegt, ensartethed og at i det hele taget

alle papirets egenskaber, fra malingen

af stoffet og tl den afsluttende lim-
ning, ¢r afhaxngig af den enkelees
omhu - dldels det samarbejde, der
kraves mellem bettens mandskab, for
at den enc ikke skal odelegge, hvad
den anden omhyggeligt har frembragt.

Kraver det lang tids ovelse at fremstille
bottepapir?

Fvis man skal lave ordentligt og
ensartet papir, kraver det lang tds
ovelse; og mange kan slet ikke lare
den blede handbevagelse, som er en
betingelse for ct veludfort ark. Derfor
er ogsi alle bettemagere oplare il
arbejdet fra drengetiden, hvor smidig-
hed og tilvenningsevne er storst.

Er De den aldste af de nuvarende
bottemagere?

Nej, mange af mine kammerater
overgir mig bide i alder og ancienni-
tet, og af de ca. 20 bottemagere, som i
ojeblikket er beskaftigec med dette
arbejde, har halvdelen mere end 30 irs
anciennitet, og af disse har 6 40 dirs

anciennitet eller derover.

Skal vi have nye pengesedler?

Som ogsi navnt i dagspressen har man i disse dage pi Silkeborg Papirfabrik

fremstillee seddelpapir i andet format end det almindelige, siledes at pengesed-

lerne kan blive lxngere og smallere, lide i stil med dollarsedler. Nadonalbankens

tekniske afdeling undersoger, om man kan finde frem dl et mere praktisk og

miske mere papirbesparende format end det almindelige. Pengesedlerne er jo langt

fra ens i alle lande, de svinger fra ganske smi norske sedler il liresedler pa over

20 c¢m i firkant.
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Jubilaum i selskabets bestyrelse
Selskabets formand, landstingsmand,
avilingenior J. P. Stensballe har i maj
1 dr vaeret medlem af selskabets besty-
relse i 25 ar. Landstingsmanden kom
ind i bestyrelsen 1/, 1925, men mitte
2 ir senere, da han blev minister, ud-
trade og kom s — efter at have varet
minister i to r — ateer tilbage nl vor
bestyrelse. I 1937 overtog landstings-
mand Stensballe hvervet som  for-
mand for bestyrelsen. T de 25 ar er der
sket store udvidelser og fornyelser pi
vore fabrikker, og alle indenfor sclska-
bet, der 1 dette tidsrum har haft for-
bindelse med formanden, forstir at
vardsetee hans store indsats og den
interesse, han alud udviser for vort

selskabs trivsel.

Maglemolle
2. papirmester Fritz Madsen ansatees
pr. 1. juni som ingenior ved Hoved-
kontoret og cfterfolges af civilingenior
K. V. K. Niclsen.

Civilingenior Magnus Lindholm
forflyttes pr. 1. juni til Kartonfabrikken.

Silkeborg

Undervarkforer Carl Christensen cr
pr. 1. maj udnavnt tl varkforer og fra
samme dato er maskinforer Harry

Funderskov ansat som undervarkforer.

24

Folgende har i den senere td taget
deres afsked:

Dalum
Depotarbejder Carl Petersen (ca. 33

drs tjeneste).

Frederiksberg
Hollendermand  Vilhelm Leopold
West (ca. 27 drs geneste).
Lagerarbejder Ejnar F. Lorentzen

(ca. 30 drs tjeneste).

Maglemolle
Sortererske Maren Sofie Stenberg
(ca. 21 drs tjeneste).
Maskinforer Hans Jorgen Sofus
Hansen (ca. 41 drs tjeneste).
Hollandermand Hans Peder Jorgen-
sen (ca. 38 drs tjeneste).
Sortererske Maric Kirstine Elisabeth
Olsen (ca. 32 ars teneste).

Silkeborg
Portmer Nicls Leth (ca. 25 ars te-
neste).

Hovedkontoret
Telefondame Wenfried Jacobsen pr.
30. juni (ca. 37 drs tjeneste).
Bud Peter Jensen pr. 3o. juni (ca.
28 drs tjeneste).

Papirlageret
Chauffor Axel E. C. Jensen (25 ars
tjeneste).
Loftsformand Vilh. Hillebrandt So-
rensen (33 irs tjencste).
Rampemand Frithiof Persson (46
irs tjeneste).
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Fabriksturneringen 1951

I ir bliver det Dalum, der bliver
skuepladsen for de drabelige fodbold-
kampe, der udkaxmpes, nir cliten af
hver fabriks spillere samles for at prove
krafter med hinanden.

Kampene afholdes i dagene den 16.
og 17. juni pi Dalum stadion, siledes at
den indledende runde finder sted lordag
cftermiddag, hvorefter slutkampen spil-
les sondag formiddag.

Det kan jo ikke skjules, at det snart
ville vaere passende, hvis det lykkedes
at dukke Maglemolles hold lidt, og der
indlober da ogsd rapporter om, at de
ovrige hold har lagt sig valdige 1 sclen
og lovet hinanden, at i 4r skal det ske,
men sclv om dette miske ikke bliver
tilfxeldet, cr der 1 hvert fald lagt op til
nogle spandende og underholdende
kampe.

Til erstatning for den pokal, som
Maglemolle vandt til evig arv og eje i
1950, har selskabet udsat en solvdiri-
gentklokke som ny »vandrepokals.

Papirlandskampen

Som et led i bestrabelserne for at ud-
bygge det nordiske samarbejde, er det
i ir lykkedes at fi ct arrangement i
stand med et svensk hold, idet Svenska
Cellulosa Akticbolaget har lovet at
sende et udvalgt hold il Danmark i
august mined. Kampen spilles pi Da-
lum stadion den 12. august, og vi vil
bede vore fodboldspillere holde sig 1
god form, for med dét kendskab, vi har

til svenske fodboldholds styrke, er der
vist ingen tvivl om, at det bliver ct
endog meget staerkt hold, vi skal mode.

*

»Vikinge« — Silkeborg

Badimintonafdelingen har ogsd 1 ir haft
en yderst vellykket sason — ca. 30 med-
lemmer. Vi tog munden fuld og an-
meldte ikke mindre end to hold til tur-
neringen i Jyllands Badminton Kreds ~
5. division. Ganske vist blev vi ikke
distrikesmestre, men vi havde mange
gode og jevnbyrdige kampe, som har
bidraget til at styrke holdene, foruden
at det giver spaending og fornojelse.

I lobet af februar og marts har vi af-
viklet den drlige klubturnering. Klub-
mestre blev Eva Bodskov, som vandt
statuctten fra sidste drs mester Gerda
Iversen, og Aaboe Sorensen, som vandt
pokalen for tredie gang i trak og der-
med til ¢jendom, men det bor siges, at
ingen af »mestrence kom sovende til
titlen, og navnlig i herrerakken var
spandingen stor, idet der mitte tre
omkampe til, inden mestrene kunne
kires.

*

Gymmnastikken har haft tilfredsstillende
tilslutning pd sivel dame- som herre-
holdect.

»*

Tennisspillerne kom  desvarre  sent
igang i dr, men til gengald glader vi os
over, at vi nu fir vor cgen tennisbane,
der i lobet af fordret er anlage pd fabrik-
kens grund. Sidste dr kunne vi ikke
klare tilgangen af nye medlemmer, da
vi havde Igjet os ind pd fremmed bane,
og mitte stoppe for tilgang. Nu kan
vi tage nasten et ubegranset antal, og
da kontingentet bliver nedsat bety-
delige, venter vi at mange nye melder
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sig til denne sportsgren, der kan dyrkes
af alle, gamle og unge, med lige stort
udbytte. Vi kan jo ikke alle komme pi
vort »fodboldlandsholde, derfor er det
rart, at der findes andet end fodbold;
og foruden tennis kan vi anbefale kric-
ket, som vi forrige ir havde megen
glade af,

Afslutningen pa vintersasonen blev
markeret ved et festhigt samvar den 24.
marts. Der var sorget for en morsom
underholdning, tankt som en cirkus’
gallaforestilling, sammensat af »sprech-
stallmeister« E. Meinicke. Navnlig pro-
grammet var i serklasse, foruden om-
tale af de 20 numre, hvoraf kan navnes:
stangentartisterne Ruth og Ullas og
sverdensatleten, der lofter stemningens,
var der trykt viser med smi hip til pu-
blikum og indrykket mange mor-
somme annoncer, Der var stort besog
og allc morede sig, og der blev sluttet
af med rdans 1 manegene.

-
D.P. 1. »Odin«

Onsdag den 28. marts d.i. afholdres
ordinar forirsgeneralforsamling.

Til dirigent valgtes papirmester E.
Hansen, og cfter at formandens beret-
ning og regnskabet var blevet enstem-
migt vedtaget, gik man over til valg af
forskellige bestyrelsesmedlemmer.

Alle valg blev genvalg, hvorefter be-
styrelsen har folgende sammensatning :

Formand K. Kolln (papirmesterkon-
toret), kasserer Rob. Petersen (pm. 6),
Svend Nees (salen), Erik Jorgensen
(varksteder), sckretaer K. E. Larsen
(kontoret).

Revisorer: Poul Andersen (kontoret),
Carlo Petersen (vaerkstedet).

Spilleudvalg: Carlo Petersen, K. E.
Larsen, K. Kolln.

26

Bestyrelsessuppleant  Arnt - Nielsen
(pm. 4).

Revisorsuppleant Tage Styker Han-
sen (salen).

Under punktet »Eventuelts ytredes
onske om narmere retmingslinier for
udbetaling af hjxelp fra fondet for til-
skadckomne  sportsudovere 1 »Oding,
hvilket bestyrelsen lovede at tage under
overvejelse.

Fodboldsasonen er nu godt i gang,
og »Odin« har allerede spiller adskillige
kampe, sivel traningskampe som tur-
neringskampe, og vi kan roligt sige, at
det har varet med godt resultat. Af
turncringskampe har vi spillet to og
vundet dem begge si stort som 8-0 og
10-0 og har gode chancer for at rykke
op 1 naste rackke.

Men vi mi ogsi huske det miske
lidt kedeligere arbejde med traningen.
»Odin« byder pi bedre forhold end
nogen anden firmaklub her i byen, og
vi har plads il mange flere aktive spil-
lere. Sifreme der kan blive dlslutning
nok, vil vi tilmelde endnu et hold til
turneringen fra cfterdrets begyndelse. —
Her munder vi ogsi om vort arrange-
ment med lin pd lempelige vilkir til
indkob af fodboldstovler. — De noget
aldre fodboldspillere skal ikke lade sig
afskrakke af de unges lidt storre hurtig-
hed og af den grund holde sig tilbage;
der er plads nok pi banen til os alle.

Mod nu op og var med til at styrke
sivel foreningen som »Odines ry pa
fodboldbanen.

wVikinge, Kobenhavn

Nu har foriret holdt sit indtog 1 Dan-
mark, og der er kommet gang 1 fod-
bolden.»Vikinge er ogsd kommet i gang
og det gir godt med traningen. Vi del-




tager med to hold i turneringen i dr, og
der er mange nye krafter pa disse hold,
idet  Frederiksberg Papirfabrik alene
moder med femten mand, der sikkert
vil gore lykke pid de hold, de spiller
pd. 1. holdet, der igen 1 dr spiller 1
en bedre rackke, har indtdil nu spillet fire
kampe, hvoraf tre er vundet og ecen
tabt og har scoret ti mil mod to. 2. hol-
det har spillet tre kampe, to er tabt og
cen vundet, og milenc er tre for og syv
mmod.

Badmintonen er giet godr i vinter,
og nu her 1 foriret er der kommet
endnu mere fart over det, idet vi har
fiet en traner, der gor noget ved det,
sa alle, der har lyst til dette spil, skal
vare med naste r. Nybegyndere fir
grundig undervisning.

Den 25. marts 1951, 1. piskedag, op-
fortes» Viking-Revuens, der var forfattet
og spillet af klubbens medlemmer
under instruktion af Sv. Aa. Bakbol.
Revuen blev en formidabel succes, og
de mange tilskuere morede sig herligt

og belonnede de optradende med vold-
somme klapsalver. Der var almindelig
cnighed om, at revuen burde gentages
til naeste dr, og vi bringer nedenfor ct
billede fra finalen.

Nu begynder »Vikingss besog pi
storre virksomheder snart igen. Sondag
den 5. august kl. 14 skal vi ind og se
Statsradiofonien, Rosenorns allé 22,
Alle, der har interesse for dette besog,
bedes melde sig i tide, da vi kun fir et
forholdsvis ringe antal billetter. Det har
taget ct ar at £ dette besog 1 orden, og
nu er det alesd lykkedes. Det er ganske
vist lovlig tidligt pi dret, besoget finder
sted, og vi ville gerne have ventet, til
det blev rigtig efterdr, men det er nu
engang Statsradiofonien, der bestem-
mer dagen. Alle, der bestiller billetter,
skal benytte dem, si ingen af de 100
stk., vi fir, gir tabt.

Husk ! Billetter bestilles hos kasserer
Robert Petersen, C. 1113.

Med sportslig hilsen - Jorgen.

e =

sHoldet« ved »Viking-Revuense finale
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(‘:* JUBILZER B‘é)

25 ars jubileum

5. Juliz Bottestopper Alexand. Laursen.

Frederiks-

Hoved-
[)erg kontoret

25 ars jubileum

I. juni: Assistent Sv. Aa. Bakbol,

40 drs ansattelse
24. august: Toiletruller

Carl Espersen.

Ny og Gl. Maglemolle

40 ars anszttelse

25. august: Smoremand

Vald. Madsen.

25 ars jubileeum
23. juni:

Murer A. P. Petersen.

25 drs jubileum

24. juni: Pressemand
Kaj Larsen.

Silkeborg

25 drs jubileum:

7. august:

Sortererske Ellen Jensen
9. august:

Pakkerske Serine Roien
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